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Ушбу қўлланма «Ўзсано-

атқурилишбанк» АТБ,  «Ўзса-

ноатқурилишматериаллари» 

уюшмаси, ҳамда «Ўзқури-

лишматериалЛИТИ» МЧЖ ил-

мий-тадқиқот ва инжиниринг 

маркази томонидан алюми-

ний ва ПВХ профилларидан 

эшик ҳамда деразалар ишлаб 

чиқаришни ташкил этиш ни-

ятидаги тадбиркорлар учун 

амалий-услубий қўлланма 

мақсадида яратилди.

Амалий-услубий қўллан-

мадан фойдаланиб алюми-

ний ва ПВХ профилларидан 

эшик ва деразалар ишлаб 

чиқариш ҳақида умумий 

маълумот олиш, керакли 

хом ашё турлари, мавжуд 

заҳиралар, ишлаб чиқариш 

технологиялари, сифат, 

меъ ёрий ҳужжатлар, ўлчов 

воситалари, иқтисодий са-

марадорлик кўрсаткичлари, 

экологик меъёрлар ва атроф 

муҳитга таъсири, техника 

хавфсизлиги, саноат сани-

тария қоидалари, тадбир-

корликни рўйхатдан ўтказиш 

ҳамда тижорат банкларидан 

кредит олиш тартиблари 

келтирилган.

Ушбу қўлланмадан фой-

даланиб ўз бизнесингизни 

бошланг!

Сизга ёрдам берганимиздан миннатдормиз!
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Mаълумки ҳозирги кунда 

аҳолини арзон турар-жойлар 

билан таъминлаш, ижтимо-

ий соҳа объектлари, нотурар 

объектларлар учун сифатли, 

энергия тежамкор, замонавий 

қурилиш материаллари билан 

таъминлаш давр талабидир. 

Биламизки, қурилиш ишлари-

ни қурилиш материалларисиз 

тасав вур этиб бўлмайди. Замо-

навий архитектурада янги энер-

гия тежамкор, сифатли, арзон, 

енгил ва буларнинг натижаси-

да янги инновацион қурилиш 

материаллари талаб этишини 
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

инобатга олган ҳолда қурилиш 

материаллари ишлаб чиқариш 

соҳаси тараққиёти муҳим омил 

сифатида қаралмоқда.

Сўнгги йилларда дунёда қу-

рилиш жараёнида энергия те-

жамкор, инновацион қурилиш 

материалларидан фойдаланиш 

бино-иншоотнинг таннархи 

арзон бўлиши ҳамда қурилиш 

ишларини тез фурсатда, си-

фатли амалга оширишда муҳим 

омил бўлиб хизмат қилмоқда. 

Шу жумладан қурилаётган 

объект ларнинг эшик, дераза ва 

уларнинг қисмларини ишлаб 

чиқариш йилдан-йилга тако-

миллашиб бормоқда. Бугунги 

кунга келиб Ўзбекистонда ҳам 

эшик ва деразалар профилла-

рининг замонавий турларидан 

фойдаланган ҳолда уй-жой қу-

рилиши доимий юқори ўсиш 

суръатларини намоён этмоқда.
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I. АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАР 
ҲАҚИДА УМУМИЙ МАЪЛУМОT
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1.1 Pеспубликада эшик ва деразалар учун 
алюмин ва ПВХ профиллари ишлаб чиқариш 
истиқболлари ва жахон тажрибаси
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Профил – эшик ва дераза 

ромлари ишлаб чиқариш учун 

асос материал ҳисобланади. 

Профилнинг тузилиши ва кўри-

ниши, чидамлилиги ва ишонч-

лилиги унинг сифатига боғлиқ. 

Замонавий дераза профилла-

рини ишлаб чиқариш учун алю-

миний ва ПВХ (поливинилхло-

рид) ишлатилади.

Бизга маълумки, металлар 

иссиқликни ушлаб тура олмас-

лиги сабабли, алюминий про-

фил асосан иссиқ хоналарни 

жиҳозлаш учун ишлатилади.

ПВХ профил замонавий де-

разаларни ишлаб чиқариш учун 

энг кенг тарқалган матери-

ал бўлиб, ёғоч ва алюминийга 

нисбатан арзонлиги ва ажойиб 

иссиқлик ҳимояси каби ажойиб 

хусусиятларга эга.

ПВХ нинг асосий 

устунликлари:

- Иссиқлик изолацияси юқо-

ри даражада;

- Тайёр профил маҳсулот-

ларни ўрнатиш;

- Ташқи атмосфера ва кимё-

вий таъсирларга юқори бар-

дошли;

- Турли хил дизайндаги ва 

шаклдаги маҳсулотларни тай-

ёрлаш имконияти;

- Арзон нарх;

Ҳозирги кунда турар ва но-

тураржой биноларига ўрна-

тилган барча дераза блокла-

рининг асосий улуши пластик 

маҳсулотларга тўғри келади. 

Бозорда бир қарашда бир хил 

кўринишдаги ўнлаб ишлаб 

чиқарувчиларнинг профилла-

ридан тайёрланган деразалари 

мавжуд. Кўпинча сифати паст 

дераза ва эшик ромлари фақат 

маълум вақт ишлаганидан ке-

йин, профилнинг ўз вазифа-

ларини бажара олмаслиги ва 

керакли даражадаги иссиқлик 

ҳимояси билан таъминланма-

ганлиги билан намоён бўлади. 

Маҳсулотни танлаётганда, ПВХ 

дераза профилининг асосий 

муҳим хусусиятларини билиш 

фойдалидир.
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Юртимизда алюмин ва ПВХ 

профилларини ишлаб чиқариш 

кундан кунга жадалашиб бор-

моқда. Бизга малумки 2002 - 

йилда ташкил этилган йирик 

«Аkfa group» компаняси про-

филлар ва бошқа турдаги маҳ-

сулот ишлаб чиқариш бўйича 

улкан ишларни амалга ошириб 

келмоқда. Бинобарин, 2006 

- йилдан юқори сифатли им-

порт ўрнини босадиган алю-

мин профилларни ишлаб чиқа-

риш бўйича ўз линиясининг 

ишга туширилиши компанияни 

юқори босқичга олиб чиқди. 

Компания 2007 - йилда бозор-

га янги маҳсулотларни яъни 

ПВХ профилли дераза ва эшик 

блоклари ҳамда қўшимча қи-

симлар (аксессуарлар) ни олиб 

кирди. Ҳозирги кунда бу компа-

ния 20 дан ортиқ мамлакатга ўз 

маҳсулотларини экспорт қилиб 

келмоқда.

Шунингдек, Буюк Брита-

ния билан ҳамкорликда очил-

ган “Alutex” қўшма корхона-

си 2003 йилдан бошлаб МДҲ 

мамлакатлари ичида биринчи 

бўлиб, алюмин профиллари 

ва унинг қисмларини ишлаб 

чиқара бошлаган. Корхонада 

ишлаб чиқариш жараёни қуйма 

ишлаб чиқариш, бўяш, анодлаш 

ёки декоратив ишлов бериш, 

қадоқлаш ва лаборатория тек-

ширувлар каби босқичлардан 

иборат. 

“Alutex” корхонасига дунё-

даги етакчи алюминий ишлаб 

чиқарувчиларидан бўлган Рос-

сия Федерациясининг “Русал” 

компаниясидан алюминий қуй-

малари олиб келиниши билан 

бошланади. Заводда 35 тонна-

лик учта эритиш қозонларида 

эритиш-қуйма агрегатларидан 

фойдаланилади. Қуйиладиган 

маҳсулотлар диаметри 100 

миллиметрдан 300 миллиметр-

гача бўлади. Уларнинг узунлиги 

стандарт бўйича 6 метрни таш-

кил этади.

Ишлаб чиқаришда мавжуд 

бўлган прессланган профиллар 
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

номенклатураси 500 дан ортиқ 

турга эга, шунингдек компания 

мижоз талабига кўра мақбул 

профил тайёрлаб бериши ҳам 

мумкин. Буларни ишлаб чиқа-

риш учун пресслаш участкаси 

таркибида ойига  1400 тоннадан 

ортиқ ишлаб чиқариш қуввати-

га эга бўлган еттита пресслаш 

линияси бор. Корхонада тўртта 

кукунли эмал билан бўяйдиган 

автоматлаштирилган линиялар 

мавжуд. Корхонада фақатгина 

полиефир асосли, атмосферага 

барқарор, ёмон атроф-муҳит 

таьсирида ҳам узоқ муддат хиз-

мат қилувчи импорт эмаллар-

дан фойдаланилади. Кукунли 

эмаллар полимерлашдан сўнг 

экологик хавфсиз ҳисоблана-

ди. Ишлаб чиқаришда анодлаш 

ва безак бериш имконияти 

мавжуд. Анодлаш — бу ҳимо-

я-декоратив қопламанинг бир 

тури бўлиб, у профилнинг уст-

ки қисмида алюминий гидра-

тидан мустаҳкам плёнка ҳосил 

қилишдан иборат. Бу қатлам 
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

профилнинг узоқ муддат хиз-

мат қилиш даврида унинг ранги 

ва қулайлиги ўзгармаслигини 

таъминлайди.

Тайёр профиллар мунтазам 

экспресс - кимёвий таркиб на-

зоратидан ўтказилади. Назорат 

лабораториянинг спектрогра-

фик усули ва компютер техно-

логиялари ёрдамида амалга 

оширилади. “Alutex” профил-

лари дераза, эшик, бинонинг 

устки қисми, мебел, панжара, 

дераза ва эшик ҳимоя панжара-

си, шунингдек мижоз истагига 

кўра махсус профиллар тайёр-

лашда ишлатилади.

Шу жумладан Навоий эр-

кин иқтисодий зонасида 2017 

йилда “Green Line Profil” МЧЖ 

томонидан ҳар хил турдаги ва 

ўлчамдаги алюминий профил-

лар ишлаб чиқариш лойиҳаси 

амалга оширилди. Корхонада 

ишлаб чиқарилган маҳсулот-

ларнинг 80 фоизини экспортга 

йўналтирилади.

Aлюмин ва ПВХ профилла-

ри ишлаб чиқаришда жаҳон 

тажрибаси. Россия Федера-

циясида пластик деразалар ва 

уларнинг қисимларини ишлаб 

чиқариш жараёни технологик 

жиҳатдан жуда ривожланган. 

17 йиллик тажрибага эга 

«RОМАХ» профил фабрикаси 

нафақат Волга ҳудудида, бал-

ки Россия Федерациясининг 

бошқа ҳудуларида ҳам ишлаб 

чиқаришни кенг кўламда йўлга 

қўйган. «RОМАХ» заводининг 

ишлаб чиқариш объектлари 
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профил конструксияларини 

ишлаб чиқаришда инсон оми-

ли таъсирини минималлашти-

рувчи энг замонавий автомат-

лаштирилган линиялар билан 

жиҳозланган. Завод ходимлари 

профил ишлаб чиқариш сано-

атининг янги маҳсулотлари ва 

энг мураккаб технологик жара-

ёнлар билан шуғуллангани боис 

мунтазам равишда ўз малака-

ларини ошириб келмоқдалар. 

Маҳсулот ишлаб чиқаришда 

ишлатиладиган технология Ев-

ропа стандартларига тўлиқ мос 

келади, ва у корхонага ривож-

ланган функционаллик билан 

мукаммал сифатли ПВХ про-

филларини ишлаб чиқариш им-

конини беради.
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА
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1.2 Профил ва улурнинг турлари, 
ўлчамлари, физик-механик кўрсаткичлари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Алюмин профиллари узоқ 

вақт фойдаланиш кўрсатгичи-

га эга бўлиб ҳар қандай рангга 

бўяладиган, мустаҳкам профил 

ҳисобланади. Алюминий про-

филининг конструкциялари 

80 йилдан кўпроқ вақт даво-

мида хизмат қилади ва ташқи 

муҳитга чидамли бўлиб, хизмат 

муддати тугагандан сўнг улар 

рангли металларни қабул қи-

лиш пунктига қайта топшириш 

мумкин. Иссиқлик изоляция-

си 2,6 К дан 3,5 К гача бўлиб 

овоз изоляцияси 39 Дб га тенг. 

Шаффоф конструкцияларни 

ишлаб чиқарувчилар орасида 

қизиқишнинг ортиши овоз ва 

иссиқлик изолациясининг бар-

ча талабларига жавоб беради-

ган дераза-эшик тизимлари, 

профилларнинг кўриниши ва 

ёғоч рангида бўяш ва ёғоч ту-

зилишига тақлид қилиш ҳатто 

энг нозик харидорни ҳам жалб 

қилади. 
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Алюмин ва ПВХ профилларининг 
физик механик кўрсатгичлари

Характеристикаси ПВХ Алюмин

Мустаҳкамлиги, кг/м2 1400 2700

Бузилишда мустахкамлик, 

МПа
41-48 80-430

Букилишда, мустахкамлик, 

МПа
80-110 400

Чўзилишда мустахкамлик, 

МПа
2,8 210

Чизиқли кенгайиш 

коефициенти, х100
57-75 11-14

Иссиқлик ўтказувчанлик 

коефициенти, Вт/м К
0,3 46
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА
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1.3. Афзалликлари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Барча қурилиш материал-

ларида бўлгани каби aлюмин 

ва ПВХ профилларидан тайёр-

ланган дераза ва эшиклар ҳам 

бир қатор афзалликларга эга.

1. Енгил эканлиги. Aлюмин 

ва ПВХ профилларидан тайёр-

ланган дераза ва эшикларнинг 

зичлиги юқори бўлгани учун 

ёғоч маҳсулотларига нисба-

тан енгил ва анча қулай.

2. Мустаҳкамлик. Профил-

ларнинг мустаҳкамлиги жуда 

юқори яъни алюминнинг мус-

таҳкамлиги 2700 кг/м2, ПВХ-

нинг мустаҳкамлиги 1400 кг/

м2 тенг.

3. Ташқи таъсирларга қар-

шилик. Ҳароратнинг ўзгари-

ши, юқори намлик профил-

нинг сифатига ва рангига ҳеч 

қандай таъсир ўтказмайди. 

Ишқорлар, кислоталар, мине-

рал қўшимчалар - умуман ол-

ганда ёмғир ва қорда мавжуд 

бўлган барча нарсалар про-

филлар учун хавфли эмас. Бир 

неча йиллар давомида улар 

асл рангини йўқотмасдан хиз-

мат қилади.

4. Ёнғинга чидамлилик. 

Профилларнинг таркиби-

да ёнишга мойиллиги бўлган 

моддалар бўлмагани учун 

паст температурада ёнмайди.

5. Нархининг арзонлиги. 

Aлюмин ва ПВХ профиллари-

ни тайёрлаш жараёнида ар-

зон хом ашё ишлатилади, На-

тижада ҳамма учун ҳамёнбоп 

сифатли хом ашё олинади.
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1.4 Ишлаб чиқариш 
ҳолати рақамларда
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

2016 йилда эшик ва дераза 

(алюминий ва пластмасса асо-

сида) га бўлган талаб 2 380,0 

минг м2 ни, ишлаб чиқариш 

ҳажми эса 2 249,3 минг м2 ни 

ташкил этган (таъминланганлик 

даражаси 95 %). 

2020 йилга келиб юқорида-

ги барча рақамларда ўсиш кўр-

саткичлари юз берган. Хусусан, 

2020 йилда эшик ва деразага 

бўлган талаб 2 730,0 минг м2 

ни, ишлаб чиқариш ҳажми эса 2 

817,0 минг м2 ни ташкил этган 

(таъминланганлик даражаси 

103%). 

Умумий олганда, 2021 йил-

да республикада барча тур-

даги қурилиш материаллари 

ишлаб чиқариш кўрсаткичи 

24,2 трлн сўмни, 2026 йил-

да эса 41,5 трлн сўмни таш-

кил этиши режалаштирилган. 

Экспорт эса 2021 йилда 270 

млн АҚШ доллари, 2026 йилга 

келиб эса 505 млн АҚШ дол-

ларига етказилиши прогноз 

қилинмоқда.

Шу билан бирга, соҳага 

жалб этилаётган инвестиция-

лар миқдори 2021 йилда 1 610,0 

млн АҚШ доллари, 2026 йилда 

2 250,0 млн АҚШ долларини, 

маҳаллийлаштириш кўрсаткич-

лари эса 2021 йилда 905,1 млрд 

сўмни, 2026 йилга келиб эса       

1 550,0 млрд сўмни ташкил 

этиши кутилмоқда. 
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II. ХОМ АШЁ ТУРЛАРИ ВА 
МАВЖУД ЗАҲИРАЛАР
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2.1 Хом ашё турлари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Алюминий — лотинча алу-

мен (аччиқтош) сўзидан келиб 

чиққан бўлиб кумушранг-оқиш 

ялтироқ тусли металлдир. У 

темир моддасига нисбатан 3 

марта енгил бўлиб ер юзида энг 

кўп тарқалган метал ҳисобла-

нади. Ундан соч толасидан ин-

гичкароқ сим чўзиш ва лойиҳа 

қоғози қалинлигидаги пласти-

налар тайёрласа бўлади.

 Поливинилхлорид - рангсиз, 

шаффоф пластик, винил хлор-

ли термопластик полимер-

дир. Минерал мойлар, кўплаб 

кислоталар ва эритувчиларга 

кимёвий қаршилиги мавжуд. 

У соф шаклида ҳавода ёнмай-

ди, шу сабабли унинг асосида 

пластмассаларнинг ёнғинга 

қарши курашишда ишлатила-

диган қўшимчалар мавжуд.
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2.2 Республика худудларида 
мавжуд хом ашё заҳиралари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Малумки «ЎЗИККИЛАМЧИ-

РАНГЛИМЕТАЛЛ» АЖ бугунги 

кунда республиканинг барча 

ҳудудларида ўз ташкилотлари 

тармоғига эга бўлган ва Ўзбе-

кистон Республикаси иқтисо-

диётининг барча соҳаларини 

сифатли рангли металлар би-

лан таъминловчи замонавий 

корхона ҳисобланади. Корхо-

на йилига 52 минг тонна алю-

мин қотишмаларидан тайёр-

ланган маҳсулотлар ишлаб 

чиқариш қувватига эга. Завод 

раҳбарияти корхонани техник 

қайта жиҳозлаш муаммолари-

ни ҳал этишга доимий эъти-

бор қаратмоқда, бу эса маҳ-

сулот сифатини оширишга ва 

корхона экспорт салоҳияти-

ни кенгайтиришга сезиларли 

таъсир кўрсатмоқда. Ҳозирги 

кунда корхона маҳсулотлари 

жаҳоннинг 20 га яқин давлат-

ларига экспорт қилинмоқда. 

Яқин ва узоқ хорижий дав-

латлар билан маҳсулот етка-

зиб бериш бўйича ҳамкорлик 

муносабатлари ўрнатилган. 

Булар: Ssantel Ltd Ningbo (Хи-

той), Sarbak metal, Kogbay 

metal (Туркия), Mednton Inc. 

(АҚШ), Alex holding export-

import (Словения), Sosma 

GmbH (Германия), Skantel Ltd 

(Япония) ва бошқалар.

32 3332 33



III. ИШЛАБ ЧИҚАРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯЛАРИ
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3.1 Алюмин эшик ва 
деразаларни йиғиш линияси
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Эшик ва деразалар учун 

алюмин профиллари ишлаб 

чиқариш линиясинининг  иш 

жараёни ва технологияси қуйи-

дагилардан иборат. Иш жараё-

ни қуйидаги бешта босқичдан 

иборат.

Биринчи босқич; Бу бос-

қичда биз эшик ва деразалар 

тайёрлаш учун зарур бўлган 

барча хом ашёларни яъни алю-

мин профиллари ҳамда қўшим-

ча фурнитура (қисм) ларни тай-

ёрлаб оламиз.

Иккинчи босқич; Бу бос-

қичда алюмин профиллар ке-

ракли ўлчам ва шаклларга кел-

тириб махсус ускунада кесиб 

олинади. 

Учинчи босқич; Бу босқичда 

кесиш машинаси тайёрлаб 

берган профиллар автома-

тик бурчак кесиш ва бурчак 

шакллантириш машинаси-

га жўнатилади, деталларнинг 

бурчаклари кесилади ва шакл-

лантирилади.

Тўртинчи босқич; Кейинги 

босқичда, кесилиб бурчакла-

ри шакллантирилган профил-

лар локал тешик машинасига 

жўнатилиб у ерда қисмларни 

бирлаштириш учун зарур бўл-

ган тешиклар очилади.

Бешинчи босқич; Охирги 

босқичда эшик ва дераза қисм-

лари пневматик пресс лагичга 

узатилиб, турли хил қисмлар 

бир бирига бириктирилади ва 

фурнитуралар ўрнатилади.
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Алюминий ва ПВХ профилларидан эшик ва 
деразалар ишлаб чиқариш ва йиғиш технологик 
линияларининг дастлабки нархлари

1. Россия Федерациясининг 

aлюминий эшик ва деразалар-

ни йиғиш линиясининг даст-

лабки нархи - 297 360 000 сўм 

(https://shop.chuztrade.uz/uz/

alyuminiy-romlar-va-eshiklarni-

yig-ish-liniyasi/).

2. Хитой Халқ Республи-

касининг ПВХ профиллари 

ишлаб чиқариш линиясининг 

дастлабки нархи - 124 785 000 

сўм (https://shop.chuztrade.uz/

uz/pvx-profil-ishlab-chiqarish-

liniyasi/).

3. Туркия Республикаси-

нинг ПВХ профиллари ишлаб 

чиқариш линиясининг даст-

лабки нархи – 466 155 600 сўм 

(https://www.prostanki.com/

board/item/112289).

Ушбу линия ишга тушири-

лиши натижасида 8-10 нафар 

янги иш ўрни яратилиши мум-

кин.
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА
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IV. СИФАТ, МЕЪЁРИЙ ҲУЖЖАТЛАР 
ВА ЎЛЧОВ ВОСИТАЛАРИ
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4.1 Стандарт ва сифат кўрсаткичлари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ўзбекистон Республика-

сининг “Стандартлаштириш 

тўғрисида”ги Қонунига асосан 

барча маҳсулот ва хизматлар 

тегишли тартибда стандартлар 

асосида ишлаб чиқарилиши 

қатъий белгилаб қўйилган.

Мазкур норматив ҳужжат-

лар орқали aлюминий ва ПВХ 

профилларидан эшик ва дера-

залар ишлаб чиқариш, уларни 

сақлаш, хом ашёни танлаш, 

маҳсулотни ташиш, даврий си-

фат кўрсаткичларини текши-

риб бориш каби талаб ва тав-

сиялар келтирилади.

Ушбу стандартларни Ўз-

бекистон Республикаси Ин-

вестициялар ва ташқи сав-

до вазирлиги ҳузуридаги 

Техник жиҳатдан тартибга со-

лиш агентлигининг Стандарт-

лар институтидан сотиб олиш 

мумкин. 

42 4342 43



Алюмин ва ПВХ профилларидан эшик 
ва деразалар ишлаб чиқариш учун зарур 
стандартлар қуйидагилар:

Стандарт рақами Стандарт номи

ГОСТ 30970-2002
ПВХ профилидан тайёрланган эшик 
блоклари учун норматив талаблар.

ISO 12569

Дераза ва эшик иссиқлик ўтказиш, 
мустаҳкамликка асосий талаблар, 
иқлим шароитларини таъсири, сифат 
кўрсаткичлари, шу жумладан баландлик, 
кенглик, қалинлик ва томонлар 
перпендикулярлигини аниқлашнинг синов 
усуллари.

ГОСТ 30674-99
ПВХ дан тураржой эшикларини ишлаб 
чиқариш нормативлари.

ГОСТ 21519-2003 
Алюминий қотишмаларидан ойна 
блоклари. Техник шартлар.

ГОСТ 24033-2018
Деразалар, эшиклар, эшиклар. Механик 
синов усуллари.

ГОСТ 22233-2018
Профилларни ҳимоя қилиш учун алюминий 
қотишмаларидан ҳимой қатламнинг техник 
шартлари.

ГОСТ 30673-2013
Дераза ва эшик блоклари учун рофили 
поливинилхлорид. Техник шартлар
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Бундан ташқари, Ўзбекистон 

Республикаси Президентининг 

2019 йил 23 майдаги “Қурилиш 

материаллари саноатини жадал 

ривожлантиришга оид қўшим-

ча чора-тадбирлар тўғрисида”-

ги ПҚ-4335-сонли қарорининг 

6-иловаси “2021 йилнинг 31 

декабрига қадар давлат томо-

нидан қўллаб-қувватлаш орқали 

қабул қилинадиган қурилиш ма-

териаллари соҳасидаги халқаро 

стандартлар рўйхати”га муво-

фиқ 2019 йилда 340 та, 2020 

йилда 542 та халқаро стандарт-

лар қабул қилинди, 2021 йилда 

яна 505 та халқаро стандарт қа-

бул қилиш режалаштирилган.
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4.2 Мувофиқлик сертификати ва уни 
online тарзда расмийлаштириш
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Жараён оддий ва унда ин-

сон омили иштироки камай-

тирилган. Алюминий ва ПВХ 

материаллари учун мувофиқ-

лик сертификатини масофа-

дан туриб олиш мумкин. Бунда 

Сиз singlewindow.uz электрон 

платформасига кирасиз, ари-

за тақдим этиш тугмачасини 

босган ҳолда ўз маълумотла-

рингизни киритасиз.

Аризангиз кўриб чиқилади 

ҳамда 3 иш куни ичида тегиш-

ли мутахассислар келиб Сиз 

ишлаб чиқараётган aлюминий 

ва ПВХ профилларидан ишлаб 

чиқарилган эшик ва дераза-

лардан наъмуналар олади. 

Маҳсулотни тегишли тартибда 

лаборатория синовларида тек-

ширади, стандарт талабларга 

жавоб берган тақдирда Сизга 

мувофиқлик сертификати бе-

рилади.
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4.3 Ўлчов воситалари ва уларни қиёслов кўриги
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Эшик ва деразалар ишлаб 

чиқаришда турли хил ўлчов 

воситаларидан фойдаланилади. 

Ушбу ўлчов воситалари эшик 

ва деразалар ишлаб чиқаришда 

материалларининг сифати, 

стандарт талабларда белгилан-

ган меъёрлардан четга чиқма-

ганлиги каби муҳим факторлар-

ни доимий назорат қилиш учун 

зарур ҳисобланади. 

Ушбу ўлчов воситалари Ўз-

бекистон стандартлаштириш, 

мет рология ва сертификат-

лаштириш агентлигининг 2019 

йил 30 июлдаги «Метрология 

текширувидан ўтказилиши ло-

зим бўлган ўлчов воситалари 

туркумларининг рўйхатини тас-

диқлаш тўғрисида» ги 3174-сон-

ли буйруғига асосан бир йилда 

бир марта Миллий метрология 

институти томонидан қиёслов 

кўригидан ўтказилади.
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V. САМАРАДОРЛИК 
КЎРСАТКИЧЛАРИ
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Aлюминий профилдан деразалар ишлаб 
чиқаришга кетадиган сарф харажатлар 
кўрсаткичи қуйидагича:

Кўрсаткичлар номи Ўлч.бир Миқдори Нархи Сўмма

Алюмин профиль-L кг 7,7 4390 33803,00

Алюмин профиль-T кг 1,72 4390 7550,80

Алюмин профиль-Z кг 7,12 4390 31256,80

Алюмин профиль кг 0,8 4390 3512,00

Штапик кг 3,87 4390 16989,30

Петля шт 5 950 4750,00

Соединетель шт 4 100 400,00

Ламбер м2 0,43 27000 11610,00

Шруп(самарез) мантаж кг 0,53 6225 3299,25

Резина-х м 34,5 108 3708,75

Резина-10 м 15,5 150 2325,00

Сосиска ручка шт 1 2400 2400,00

Замок шт 1 8125 8125,00

Ответ пленка шт 1 675 675,00

Рангли ойна м2 3 12348 37042,50

Дельфин ручка шт 1 2305 2305,00

Фолзун кг 0,27 4390 1185,30

Жами сўм 170937.70
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА
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VI. ЭКОЛОГИК МЕЪЁРЛАР ВА 
АТРОФ МУҲИТГА ТАЪСИРИ
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6.1 Экологик меъёрлар ва 
тартибга солувчи ҳужжатлар

56 5756 57



АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Экология – тирик жонзот-

ларнинг яшаш шароити ва улар-

нинг ўзлари яшаб турган муҳит 

билан ўзаро мураккаб муно-

сабатлари ва шу асосда туғил-

ган қонуниятларни ўрганади, 

инсоннинг табиат билан ўзаро 

таъсирини энг мақбул тарзда 

ишлаб чиқаради. Экологик на-

зорат атроф муҳитни муҳофаза 

қилиш ва табиий ресурслардан 

оқилона фойдаланиш соҳаси-

даги қонун ҳужжатлари талаб-

лари бузилишининг олдини 

олиш, уни аниқлаш ва унга чек 

қўйишга, табиатни муҳофаза 

қилиш фаолияти самарадор-

лигини оширишга қаратилган 

давлат ва жамоатчилик чо-

ра-тадбирлари тизимидир.

Ўзбекистон Республикаси-

нинг 1992 йилдаги 9 декабрда-

ги «Табиатни муҳофаза қилиш 

тўғрисида»ги ҳамда 1996 йил 

27 декабрдаги «Атмосфера 

ҳавосини муҳофаза қилиш 

тўғрисида» Қонунлари табиий 

муҳит шароитларини сақлаш-

нинг, табиий ресурслардан 

оқилона фойдаланишнинг ҳу-

қуқий, иқтисодий ва ташкилий 

асосларини белгилаб беради. 

Қонуннинг мақсади инсон ва 

табиат ўртасидаги муносабат-

лар уйғун мувозанатда ривож-

ланишини, экология тизимла-

ри, табиат комплекслари ва 

айрим объектлар муҳофаза 

қилинишини таъминлашдан, 

фуқароларнинг қулай атроф 

муҳитга эга бўлиш ҳуқуқини ка-

фолатлашдан иборатдир. 

Ўзбекистон Республикаси 

Президентининг 2019 йил 30 

октябрдаги “2030 йилгача бўл-

ган даврда Ўзбекистон Респуб-

ликасининг атроф му ҳитни 

муҳофаза қилиш концепция-

сини тасдиқлаш тўғрисида”ги 

ПФ-5863-сонли фармонига би-

ноан:

- экологик жиҳатдан энг кам 

хавф туғдирувчи материаллар-

дан, маҳсулотлардан, ишлаб 

чиқариш объектлари ва бошқа 

объектлардан устувор даража-

да фойдаланиш;

- иқтисодиётни экологи-
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ялаштириш, табиатдан фой-

даланишнинг иқтисодий ме-

ханизмларини жорий қилиш, 

экологик жиҳатдан энг кам 

хавф туғдирувчи материаллар, 

маҳсулотлардан, ишлаб чиқа-

риш объектлари ва бошқа объ-

ектлардан устувор даражада 

фойдаланиш;

- янгидан фойдаланишга 

топширилаётган ишлаб чиқа-

риш қувватларининг атмосфе-

ра ҳавосини ифлослантирувчи 

стационар манбаларида сама-

радорлиги 99,5 фоиздан паст 

бўлмаган чанг ва газларни ту-

тиб қолувчи қурилмалар қўлла-

нилишини таъминлаш;

- амалдаги ишлаб чиқариш 

қувватларининг атмосфера 

ҳавосини ифлослантирувчи 

стационар манбаларида са-

марадорлиги 95 фоиздан паст 

бўлмаган чанг ва газларни ту-

тиб қолувчи қурилмалар қўл-

ланилишини таъминлаш каби 

топшириқларидан келиб чиқиб 

қурилиш материаллари саноа-

тидаги мавжуд ишлаб чиқариш 

корхоналари ва янгидан ташкил 

этиладиган корхоналарга ушбу 

талаблар белгиланган.

Инсоният ҳаёти уни ўраб 

турган табиий муҳит билан 

узвий боғлиқ бўлиб, буни тас-

диқлайдиган манбаалар ҳар 

қадамда учраб туради. Жаҳон 

кўламида жадал суръатлар 

билан кечаётган фан-техника 

инқилоби одамларнинг меҳнат 

шароити, турмуш даражаси 

яхшиланишига ижобий таъсир 

этиш билан бирга у туғдирган 

экологик ўзгаришлар, ўз навба-

тида, инсониятга, уни ўз бағри-

да сақлаётган она табиатга 

асоратли таъсир кўрсатмокда. 

Бизни ўраб турган табиатни 

чиндан ҳам она десак бўлади. 

Чунки у бутун борлиқни ҳаёт-

бахш нафаси билан таъминлаб 

туради, тўйдиради, кийинтира-

ди. Ана шундай марҳаматли та-

биатнинг озор топиши у билан 

бевосита одамзод ва жонивор-

ларни тахликага солиб қўйиши 

мумкин. Азот оксидларининг 

чиқариб ташланиши криоген 
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

техникада ва уй шароитида 

хлор-фтор-карбонатларнинг 

кенг кўламда қўлланилиши Ер-

нинг озон қаватини сақлаш 

муаммосини кескинлаштириб 

юборади.

Ҳозирги замон фан-техника 

тараққиёти, шунингдек таби-

атга антропоген (инсоннинг 

бевосита қатнашиши) таъсир 

этишнинг тобора кучайиши на-

тижасида табиий омилларнинг 

ўзаро боғланиши маълум дара-

жада мувозанатдан чиқмокда, 

бу эса ер юзида ҳаётий жара-

ён рисоладагидек кечишига 

хавф солмокда. Шу боисдан 

табиий муҳитни асраш муам-

молари кўп жиҳатдан экологик 

тадқиқотлар билан боғланади.

Табиий бойликлардан оқи-

лона фойдаланишдан табиатда 

рўй берадиган жараёнларнинг 

ўзаро боғлиқлиги ва ривожла-

ниш қонуниятлари ҳақидаги 

билимлар катта аҳамиятга эга. 

Бусиз табиий жараёнларга баҳо 

бериш, уларни ҳисобга олиш, 

табиатга, табиат компонент-

ларига кўрсатилган ҳар қандай 

таъсирнинг келажакда қандай 

оқибатларга олиб келишини 

олдиндан билиш мумкин эмас. 

Инсон табиатдан фойдаланган-

да ва унга таъсир кўрсатаётган-

да билиши ва фаолиятида амал 

қилиш зарур бўлган, асосан, 5 

қонуният мавжуд: 

1) Табиатдаги барча ком-

понент ва элементлар ўзаро 

бир-бирлари билан боғланган, 

ўзаро таъсир этиб, муайян му-

возанатда бўлиб, уйғунлик ҳо-

сил қилган. Бирон компонент 

ёки элемент ўзгарса, бутун та-

биий комплексда ўзгариш рўй 

беради; 

2) Табиатда тўхтовсиз модда 

ва энергиянинг айланма ҳара-

кати рўй бериб туради. Бу ҳаёт 

асоси; 

3) Табиий жараёнларнинг 

ривожланишида муайян дав-

рийликлар мавжуд (суткалик, 

йиллик, 12 йиллик, 33— 35 йил-

лик ва кўп йиллик); 

4) зоналик; 

5) регионаллик.
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6.2 Экологик ҳужжатларни 
расмийлаштириш
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Экологик назорат объектла-

ри қуйидагилардан иборат: 

ер, ер ости бойликлари, сув-

лар, ўсимлик ва ҳайвонот дунё-

си, атмосфера ҳавоси атроф 

муҳитга таъсир кўрсатувчи 

табиий ва техноген манбалар 

атроф муҳит ифлосланишига ва 

табиий ресурслардан нооқило-

на фойдаланилишига олиб ке-

лиши, фуқароларнинг ҳаёти ва 

соғлиғига таҳдид солиши мум-

кин бўлган фаолият, ҳаракат ёки 

ҳаракатсизлик. 

Экологик назоратнинг тур-

лари:

давлат экологик назорати;

идоравий экологик назорат;

ишлаб чиқариш экологик на-

зорати;

жамоатчилик экологик назо-

рати.

Ҳар қандай янги лойиҳа бў-

йича ишлаб чиқариш корхонаси-

ни ташкил этилишида экология 

йўналиши бўйича 5 та норма-

тив-ҳужжат ишлаб чиқилиши 

мажбурий тарзда қонунчили-

гимиз билан мустаҳкамланиб 

қўйилган. Булар:

АМТА – атроф муҳитга таъ-

сири аризаси ҳақидаги ҳужжат;

ЭОА – экологик оқибатлар 

аризаси ҳақидаги ҳужжат;

ПДВ – атмосфера қатлами-

га чиқариладиган ташламалар 

ҳақидаги норматив;

ПДС – ер қатламига чиқари-

ладиган зарарли чиқинди оқа-

валар ҳақидаги  норматив. Агар 

чиқинди сувлар канализация 

тармоғига уланса КЭН норма-

тиви ишлаб чиқарилади ;

ПДО – ишлаб чиқариш кор-

хонасининг фаолияти давоми-

да ажраладиган саноат ва маи-

ший чиқиндиларнинг ҳудуд га 

ва атрофга жойлаштирили-

ши ҳақидаги норматив. Агар 

чиқиндилар экологик сертифи-

катланган бўлса компенсацион 

тўловларга тортилмайди. 
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VII. МЕҲНАТНИ 
МУҲОФАЗА ҚИЛИШ
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7.1 Техника хавфсизлиги ва 
саноат санитария қоидалари
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АЛЮМИН ВА ПВХ ПРОФИЛЛАРИДАН ЭШИК ВА ДЕРАЗАЛАР 
ИШЛАБ ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ўзбекистон Республикасида 

хавфсиз ва қулай меҳнат шаро-

итида ишлаш юзасидан фуқаро-

ларнинг ҳуқуқлари Ўзбекистон 

Республикаси Конституцияси-

да (37-модда) мустаҳкамланиб 

қўйилган. Ушбу конституция-

вий кафолатни амалда рўёбга 

чиқарилишига қаратилган аниқ 

чора тадбирлар Ўзбекистон 

Республикасининг Меҳнат ко-

дексида, «Меҳнатни муҳофаза 

қилиш тўғрисида»ги қонунида, 

бошқа бир қатор қонунлар ва 

қонун ости норматив ҳужжат-

ларида белгиланган. 

Меҳнат муҳофазаси - инсон-

нинг меҳнат жараёнидаги хавф-

сизлиги, сиҳат-саломатлиги ва 

иш қобилятининг сақланишига 

қаратилган тадбирлар. Қонун 

ҳужжатларида меҳнат жара-

ёнида қўлланиладиган ижти-

моий-иқтисодий, ташкилий, 

техник, санитария-гигиена, 

даволаш-профилактика чора 

тадбирлари белгилаб қўйила-

ди. Меҳнат қилувчи шахс хавф-

сизлиги, саломатлиги, меҳнат 

қилиш қобилиятини ҳимоялаш, 

соғлом меҳнат шароитлари 

яратиш, касб касалликлари юз 

бериш хавфини олдини олиш, 

ишлаб чиқаришда жароҳатла-

нишларга йўл қўймаслик каби-

лар меҳнат муҳофазаси олди-

даги вазифалар ҳисобланади.

Меҳнат муҳофазасига 

оид талаблар ва стандартлар 

Меҳнат кодекси, «Меҳнатни 

муҳофаза қилиш тўғрисида»-

ги қонун талаблари асосида 

ишлаб чиқариладиган корхо-

на ва ташкилотларнинг ички 

меҳнат тартиби қоидалари, 

жамоа шартномалари, тар-

моқ ёки минтақавий жамоа 

келишувлари, корхоналарнинг 

бош қа ички норматив ҳуқуқий 

ҳужжатларида, муайян соҳа, 

касб, иш жойларига оид бўл-

ган Меҳнат муҳофазаси стан-
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дартларида белгилаб қўйилади. 

Мулкчилик шакли ва хўжалик 

юритиш усулидан қатъий назар 

барча корхона, муассаса, таш-

килотлар ўз ходимлари учун 

соғлом ва хавфсиз меҳнат ша-

роитини яратиши, хавфсизлик 

техникаси чораларини кўриши, 

меҳнатни муҳофаза қилиш хиз-

матларини ташкил этиши, бош-

қа ташкилий техник тадбирлар-

ни амалга ошириши шарт.

Меҳнатни муҳофаза қилиш 

— бу тегишли қонун ва бошқа 

меъёрий ҳужжатлар асоси-

да амал қилувчи, инсоннинг 

меҳнат жараёнидаги хавфсиз-

лиги, сиҳат-саломатлиги ва иш 

қобилияти сақланишини таъ-

минлашга қаратилган ижти-

моий-иқтисодий, ташкилий, 

техникавий, санитария-гигие-

на ва даволаш-профилактика 

тадбирлари ҳамда воситалари 

тизимидан иборат.

Xодимларга техника хавф-

сизлиги, ишлаб чиқариш са-

нитарияси, ёнғин чиқишдан 

сақланиш ва меҳнатни муҳофа-

за қилишнинг бошқа қоидалари 

ҳақида йўл-йўриқлар бериш 

ҳамда ходимларнинг меҳнат-

ни муҳофаза қилишнинг ҳамма 

талабларига риоя этишларини 

доимий равишда текшириб бо-

риш вазифаси иш берувчи зим-

масига юклатилади.

Меҳнат мухофазасида қуйи-

даги асосий тушунчалар қўлла-

нилади:

жамоавий ҳимоя восита-

лари — тузилиши ёки вазифаси 

жиҳатидан ишлаб чиқариш би-

носи ва ишлаб чиқариш жараё-

ни билан боғлиқ бўлган, ходим-

ларга зарарли ишлаб чиқариш 

омили ва (ёки) хавфли ишлаб 

чиқариш омили таъсирининг 

олдини олиш ёки уни камай-

тириш, шунингдек ифлосла-
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нишлардан ҳимоя қилиш учун 

мўлжалланган техник восита-

лар ва бошқа воситалар;

зарарли ишлаб чиқариш 

омили — таъсири ходимнинг 

касб касаллигига чалинишига 

олиб келиши мумкин бўлган 

ишлаб чиқариш омили;

иш ўрни — меҳнат фаолияти 

жараёнида ходимнинг доимий 

ёки вақтинчалик бўлиш жойи;

ишлаб чиқариш фаолияти 

— маҳсулот ишлаб чиқариш, 

хом ашёни қайта ишлаш, ишлар 

бажариш, хизматлар кўрсатиш 

чоғида амалга ошириладиган 

ҳаракатлар йиғиндиси;

ишлаб чиқаришдаги бахт-

сиз ҳодиса — ходимнинг иш бе-

рувчининг ҳудудида ҳам, унинг 

ташқарисида ҳам ўз меҳнат ва-

зифаларини бажариши билан 

боғлиқ ҳолда, шу жумладан иш 

берувчи томонидан берилган 

транспортда иш жойига кела-

ётган ёки ишдан қайтаётган 

вақтда меҳнатда майиб бўли-

шига ёки соғлиғининг бошқача 

тарзда шикастланишига олиб 

келган ва ходимни бошқа ишга 

ўтказиш заруратига, у касб-

га оид меҳнат қобилиятини 

вақтинча ёки турғун йўқоти-

шига ёхуд вафот этишига сабаб 

бўлган ҳодиса;

касб касаллиги — ходим-

нинг унга зарарли ишлаб чиқа-

риш омили ёки хавфли ишлаб 

чиқариш омили таъсири нати-

жасида юзага келган ва унинг 

касбга оид меҳнат қобилияти-

ни вақтинча ёхуд турғун йўқо-

тишига сабаб бўлган ўткир ёки 

сурункали касаллиги;

меҳнат шароитлари — 

меҳнатни амалга ошириш чоғи-

даги ижтимоий ва ишлаб чиқа-

риш омиллари йиғиндиси;

меҳнатни муҳофаза қилиш 

— меҳнат жараёнида инсон-
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нинг хавфсизлигини, ҳаёти ва 

соғлиғи, иш қобилияти сақла-

нишини таъминлашга доир 

ҳуқуқий, ижтимоий-иқтисодий, 

ташкилий, техникавий, санита-

рия-гигиена, даволаш-профи-

лактика, реабилитация тадбир-

лари ҳамда воситалари тизими;

меҳнатда майиб бўлиш — 

ишлаб чиқаришдаги бахтсиз 

ҳодиса оқибатида ходимнинг 

касбга оид меҳнат қобилияти-

ни вақтинча ёки турғун йўқоти-

ши;

ноқулай ишлаб чиқариш 

омиллари — зарарли ишлаб 

чиқариш омилининг ва (ёки) 

хавфли ишлаб чиқариш омили-

нинг мавжудлиги;

хавфли ишлаб чиқариш 

омили — таъсири ходимнинг 

шикастланишига олиб келиши 

мумкин бўлган ишлаб чиқариш 

омили;

шахсий ҳимоя воситала-

ри — ходимга зарарли ишлаб 

чиқариш омили ва (ёки) хавфли 

ишлаб чиқариш омили таъси-

рининг олдини олиш ёки уни 

камайтириш, шунингдек ифлос-

ланишлардан ҳимояланиш 

учун фойдаланиладиган техник 

воситалар ва бошқа воситалар.

Эшик ва деразалар ишлаб 

чиқаришнинг асосий техно-

логик босқичларида ишлашда 

хавфсизлик қоидаларига қатъий 

риоя қилиш зарур.
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Ўзбекистон Республикаси 

Вазирлар Маҳкамасининг 2013 

йил 25 ноябрдаги 312-сонли 

“Тадбиркорлик субъектларини 

интернет тармоғи орқали дав-

лат рўйхатидан ўтказиш меха-

низмини жорий этиш чора-тад-

бирлари тўғрисида”ги қарори 

билан мамлакатимизда 2014 

йилнинг 1 январдан бошлаб 

тадбиркорлик субъектларини 

Интернет тармоғи орқали дав-

лат рўйхатидан ўтказиш меха-

низми жорий этилди.

Унга кўра, электрон рўйхат-

дан ўтказиш таъсис ҳужжатла-

рини масофадан туриб ва инте-

рактив расмийлаштириш йўли 

билан намунавий шакллар асо-

сида тайёрлаш имконияти бўл-

ган Ўзбекистон Республикаси 

интерактив давлат хизматлари 

ягона портали орқали амалга 

оширилади. Электрон рўйхатдан 

ўтказишда зарур ҳужжатларни 

илова қилган ҳолда рўйхатдан 

ўтказиш учун ариза бериш, шу-

нингдек рўйхатдан ўтказилган 

таъсис ҳужжатларини ва тад-

биркорлик субъектларининг 

давлат рўйхатидан ўтказилган-

лиги тўғрисидаги гу воҳномани 

бериш электрон рақамли имзо-

дан фойдаланган ҳолда амалга 

оширилади.

ТАДБИРКОРЛИК 
СУБЪЕКТЛАРИНИ ДАВЛАТ 
РЎЙХАТИДАН ЎТКАЗИШ 
МЕХАНИЗМИ

Ўзбекистон Республика-

си Президентининг 2016 йил 

28 октябрдаги «Тадбиркорлик 

субъектларини давлат рўйхати-

дан ўтказиш ва ҳисобга қўйиш 

тизимини такомиллаштириш 

тўғрисида» ги ПҚ-2646-сонли 

қарорига мувофиқ, Ўзбекистон 

Республикаси Вазирлар Маҳка-

масининг 2017 йил 9 феврал-

даги 66-сонли қарори билан 

тасдиқланган “Тадбиркорлик 

субъектларини давлат рўйха-

тидан ўтказиш” тартиби тўғри-

сидаги Низом асосида амалга 

оширилади.
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Бугунги кунда банклар то-

монидан тадбиркорларликни 

ривожлантириш учун кенг им-

кониятлар яратилган бўлиб, 

молиялаштириш дастурлари 

доирасида банклар томони-

дан турли хилдаги кредитлар 

таклиф этилмоқда. 

Кредитларининг турлари 

бизнесни ривожлантириш,  

унинг рақобатбардошлигини 

таъминлаш билан боғлиқ бўл-

ган исталган масалаларни ҳал 

қилишга имкон беради. 

Кредит тақдим этиш тўғри-

сидаги қарор қабул қилишда 

банк мижознинг ҳақиқий ҳола-

ти тўғрисидаги маълумотлар-

га асосланади.  Бунда эътибор 

расмий кўрсаткичларга эмас,  

балки молиялаштириш назарда 

тутилган бизнеснинг ривожла-

ниш истиқболларига қаратила-

ди. 

КРЕДИТ ОЛИШ УЧУН 

КЕРАКЛИ ҲУЖЖАТЛАР:

- кредит олиш учун ариза 

(кредит муддати, фоизи, мақса-

ди кўрсатилган ҳолда);

- бизнес-режа (маҳсулот 

турлари, ишлаб чиқариш тех-

нологиялари, сотиб олинади-

ган ёки ижарага олинадиган 

асбоб ускуналар рўйхати, хом 

ашё заҳиралари, маҳсулотга 

бўлган талаб, ишлаб чиқариш 

самарадорлиги кўрсатилади);

- корхона ташкил қилинган-

лиги тўғрисидаги ҳужжатлар 

(гувоҳнома, Устав); 

- таъминот ҳужжатлари (га-

ровга қўйиладиган кўчма ва 

кўчмас мулк, кафиллик). 
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“ЎЗСАНОАТҚУРИЛИШБАНК” АТБ

Манзил: 100000, Тошкент шаҳри. 
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