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Республикамизда саноат ва 

уй-жой қурилишининг кун са

йин ўсиб бориши қурилиш ма-

териалларига бўлган эҳтиёжни 

янада оширмоқда. 

Бугунги кунда жаҳон циви-

лизациясида ўзининг муносиб 

ўрнига эга бўлишни истовчи ҳар 

бир мамлакат ривожида тех-

ника ва технологиянинг ўрни 

нақадар юксак эканини теран 

англамоқдалар. Жумладан бу-

гунги кунда талаби юқори қу-

рилиш материаллари ишлаб 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

чиқариш саноатига кенг эъти-

бор қаратилмоқда. Қурилиш 

материаллари ишлаб чиқариш 

саноатининг энг муҳим вази-

фалари бу - маҳаллий хом ашё-

лардан кенг фойдаланиш, қу-

рилиш материалларини ишлаб 

чиқаришни ривожлантириш, 

уларнинг сифатини ошириш ва 

қурилишнинг таннархини ка-

майтириш, шунингдек эскириб 

қолган машина-ускуналарни 

замонавий технологияларга ал-

маштиришдир. 

Бу ишлаб чиқариш техно-

логиясини такомиллаштириш 

республикамиздаги қурилиш 

материалларини ишлаб чиқа-

ришда катта аҳамиятга эга. 

Кўпгина қурилиш материалла-

рини сифатини ошириш мақса-

дида Ўзбекистон Республикаси 

стандарти ишлаб чиқилган. 

Республикамиз мустақил-

ликка эришгач, қурилиш са-

ноати йирик одимлар билан 

ривожлана бошлади. Маҳсулот-

нинг сифати яхшиланди, унинг 

турлари кўпайди ва янги техно-

логик усуллар ишга туширилди, 
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тўла механизациялаштирилган 

ва автоматлаштирилган техно-

логик тизимлар жорий этилди 

ва ишга туширилди. 

Иқтисодий ислоҳотлар ўт-

казилаётган бозор шароитида 

хўжалик юритиш, қурилиш ма-

териалларини ишлаб чиқариш 

негизини тубдан ислоҳ қилиш-

ни ва қурилиш тизимида хом 

ашё таъминотини биргаликда 

қайта ташкил қилишни талаб 

қилади. Мамлакатимизда мав-

жуд бўлган капитал қурилишни 

ривожлантириш қурилиш ма-

териалларини ишлаб чиқариш 

таркибини қайтадан ўрганиб, 

уни бошқариш, ташкил этиш ва 

молиявий манбааларини таъ-

минлаш асосларида ўзгартириш

лар киритишни тақозо этади. 

Саноат чиқиндиларидан 

фойдаланиб янги қурилиш ма-

териаллари ишлаб чиқариш 

ҳамда улардан илғор техно-

логиялар асосида буюмлар 

тайёрлаш қурилишга сарфла-

надиган ўртача харажатларни 

20%га, қурилиш материаллари 

саноатига кетадиган капитални 

35-40%гача камайтириши мум-

кин. 

Республикамиздаги қурилиш 

материаллари саноатининг ри-

вожланишида илмий-техника 

тарақиётининг асосий вазифа-

лари қуйидагилардан иборат: 

- қурилиш материалларини 

ишлаб чиқириш суръати капи-

тал қурилишга нисбатан олдин-

да бўлишини таъминлаш;

 - материал, буюм ва кон-

струкция турларини ҳозирги 

замон талабига кўра такомил-

лаштириш бунинг натижасида 

қурилиш материаллари ва кон-

струкцияларининг техник та-

лабларини сақлаган ҳолда улар 

вазнини енгиллаштириш; 

- материаллар сифатини, ай-

ниқса, зарарли муҳит таъсирида 

узоққа чидамлилигини таъмин-

лаш; 

- маҳаллий хом ашёлардан 

самарали қурилиш материалла-

рини олиш; 

- корхоналарнинг қуввати-

ни ошириш бозор талабларига 

кўра аниқлаш; 

- қурилиш материаллари 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

саноати энг кўп энергия сарф-

ловчи тармоқларидан бири 

эканлигини эътиборга олиб, 

уларни ишлаб чиқаришда кам 

энергия сарфланадиган техно-

логияларни қўллаш; 

- қурилиш саноатини янги 

технологиялар билан таъмин-

лаш, уларни ҳисоблаш техника-

си орқали бошқариш. 

Ҳозирги кунда республика-

мизда 10000 га яқин қурилиш 

материаллари ишлаб чиқа-

рувчи корхоналар фаолият 

кўрсатмоқда, аммо уларнинг 

баъзиларини ишлаб чиқириш 

технологияси эскирган, замон 

талабига жавоб бермайди. 

Корхоналар ва ташкилот-

лар юқоридаги камчиликларни 

бартараф этиш мақсадида қу-

рилиш материалларини ишлаб 

чиқариш борасида хорижий 

давлатлардаги йирик фирма ва 

корпорациялар билан алоқани 

ривожлантирмоқдалар. 
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I. ГИПС ҲАҚИДА 
УМУМИЙ МАЪЛУМОТ
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1.1 Республикада гипс ишлаб чиқариш 
истиқболлари ва жаҳон тажрибаси
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ўзбекистон Республика-

си Президенти  Ш. Мирзиёев-

нинг 2019-йил 23-майдаги ПҚ-

4335 сонли қарорига мувофиқ 

“2019-2025-йилларда геология-

қидирув ишларини олиб бориш, 

маҳаллий хом-ашёни қазиб 

олиш ва қайта ишлаш асоси-

да қурилиш индустриясининг 

хом-ашё базасини кенгайтириш 

бўйича” прогноз кўрсаткичла-

рида 2021-йилда 2067,2 минг 

тонна, 2022-йилда 2196,4 минг 

тонна, 2023-йилда 2454,8 минг 

тонна, 2024-йилда 2717,3 минг 

тонна, 2024-йилда 3077,0 минг 

тонна гипс тошии қазиб оли-

ниши кўрсатиб ўтилган. “2019 

- 2025-йилларда диверсифи-

кация қилиш ва маҳсулот тур-

ларини кенгайтириш ҳисобига 

қурилиш материаллари ишлаб 

чиқаришнинг” мақсадли кўрсат-

кичлари  2021-йилда 550,0 минг 

тонна, 2022-йилда 570,0 минг 

тонна, 2023-йилда 580,0 минг 

тонна, 2024-йилда 590,0 минг 

тонна ва 2025-йилда 600,0 минг 

тонна гипс тоши қазиб олиниши 

кўрсатиб ўтилган. 

Шу жумладан “2019- 

2021-йилларда қурилиш матери-

аллари саноати соҳасида амалга 

ошириладиган истиқболли лойи

ҳаларнинг” йиғма кўрсаткичла-

рига биноан гипскартон ва гипс 

маҳсулотлари ишлаб чиқаришни 

ташкил этиш учун  18,0 млн. дол-

лар кредитлар ажратилган. 

Шуни назарда тутиш керакки 

республикамизда гипс ишлаб 

чиқаришга хом-ашё базаси бўла 

туриб гипс маҳсулотлари им-

порт қилинмоқда яъни биргина 

2019-йилда гипс маҳсулотлари 

58,2 минг тонна (50,2 млн. дол-

лар) импорт қилинган. 

Республикамизда гипс маҳ-

сулотлари ишлаб чиқарув-

чи Тошикентда “ALBUS SB”, 

DONO-ZEBO MChJ, IN TECH 

STROY MChJ, KNAUF SB, NIRON 
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SB, Самарқандда SAMGIPS 

ShK, Фарғонада TURON ECO 

CEMENT GROUP MChJ ва бошқа 

корхоналар томонидан гипс ва 

гипс маҳсулотлари ишлаб чиқа-

рилмоқда. 2019-2020-йилда 

мамлакатимизда гипсокартон 

маҳсулотлари ишлаб чиқаришга 

доир йиллик қуввати 17,0 млн. 

кв.метр бўлган 2 та лойиҳа ва 

гипс ҳамда гипс маҳсулотлари 

ишлаб чиқаришни ташкил этиш-

га доир йиллик қуввати 100,0 

минг тонна бўлган 1 та лойиҳа 

амалга оширилган.

Қурилиш гипси 

ишлаб чиқаришда 

жаҳон тажрибаси

Россия Федерациясида қу-

рилиш гипси ишлаб чиқариш:  

Бугунги кунда бу мамлакатда 

гипс қазиб олиш ва гипс асо-

сида қурилиш материаоллари 

ишлаб чиқарувчи етакчи завод-

лардан бири «ПГЗ» МЖЧ ҳисо-

бланади.  Завод гипсокартон 

плиталар ва ораёпма девор гип-

соблоклар ишлаб чиқарувчи энг 

йирик завод ҳисобланади. Ушбу 

завод 30 турдаги қурилиш ва 

фасад ишларига мўжжалланган 

75 миллион донадан ортиқ гипс 

маҳсулотларини ишлаб чиқара-

ди.  Заводнинг 2018 йилда 4960 

дан ортиқ ходимларни ташкил 

этади, 694 млн. рублдан ортиқ 

айланма маблағларга эга ҳисоб

ланади. 

Бозор кўрсаткичларига эъ-

тибор қаратадиган бўлсак 2020 

йил ноябр ойида гипс ишлаб 

чиқариш ҳажми октябр ойи-

га нисбатан 8,7 фоизга ўсган. 

Россия Федерациясида 2020 

йил январ-ноябр ойларида гипс 

ишлаб чиқариш ҳажми 2019 

йилнинг шу даврига нисбатан 

4,6 фоизга ўсган.

АҚШда қурилиш гипси 

ишлаб чиқариш: АҚШ да бугун-

ги кунда 16 та штатининг 50 та 

конларида 47 та компаниялар 

томонидан гипс ишлаб чиқа-

рилади.    Сўнги йилларда АҚШ 

да қурилиш гипси тахминан 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

10-11% импорт қилинган. 80-

чи йилларда эса импорт ҳажми 

39% га етган эди. 

Умуман АҚШда гипс ишлаб 

чиқариш ва ундан фойдаланиш 

ҳажми  ошмоқда. 

Жаҳон бозорида энг йирик 

гипс етказиб берувчи давлат 

бу Хитой ҳисобланади (унинг 

улуши 50%дан ортиқ). Кўплаб 

минтақаларда қурилиш гипси 

ишлаб чиқариш ҳажми ортиши 

кутилмоқда (айниқса Осиёда). 

Бунга эса гипс асосида девор 

панеллар ишлаб чиқариш  ва 

улардан фойдаланиш кўрсатки-

чи тез суръатларда ошиб бори-

ши мисол бўлади.
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1.2 Гипснинг турлари ва 
физик-механик кўрсаткичлари
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Гипс бу боғловчи модда ҳи-

собланади. Гипсли боғловчи 

моддалар куйдирилган гипс

тоши майда қилиниб, туйиш 

йўли билан ҳосил қилинади 

(гипс-тоши асосан таркибида 

икки молекула суви бўлган каль-

ций сулфатли CаSО4*2Н2О дан 

иборат). Гипс-тошидан куйдири-

лиш ҳарорати, шароитига қараб 

қурилиш гипси, мустаҳкам гипс 

ҳамда ангидрит ҳосил қилинади.

Қурилиш гипсиинг 

маркаси

2 соат қотгандан сўнг ўлчами 

40х40х160мм бўлган балкачаларнинг 

мустаҳкамлиги, МПа

сиқилишдаги чўзилишдаги

Г2 2 1,2

Г3 3 1,8

Г4 4 2,0

Г5 5 2,5

Г6 6 3,0

Г7 7 3,5

Г10 10 4,5

Г13 13 5,5

Г16 16 6,0

Г19 19 6,5

Г22 22 7,0

Г25 25 8,0

Қурилиш гипсининг маркаси бўйича 
қуйидаги мустаҳкамликдан кам бўлмаслиги 
керак (ГОСТ 125-2018).
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Қотиш муддатига қараб қурилиш гипси қуйидаги 
турларга бўлинади (ГОСТ 125-2018). 

Қурилиш 

гипсининг 

тури

Қотиш 

муддати 

индекси

Қотиш муддати , мин

Бошланиши, 

олдин эмас

Тугаши, олдин 

эмас

Тез қотувчан А 2 15

Нормал 

қотувчан
Б 6 30

Секин 

қотувчан
В 20 чегаралмаган

Юқори сифатли қурилиш гипси кўрсатилган қўшимча 
талабларга жавоб бериши керак.  (ГОСТ 125-2018).

Кўрсаткичлари номи

Қурилиш 
маҳсулотларини 

ишлаб чиқариш ва 
қурилиш ишларини 
бажариш учун гипс 

боғловчилари

Чинни,  сапол 
буюмлар ва керамика 
саноати учун гипсли 
боғловчи моддалар

Гипс боғловчи 
моддаларнинг 

маркаси, кам эмас
Г5 Г10

Ячейкаси 0,2 мм 
бўлган элакдаги 

максимал колдик, %, 
катта эмас

12 0,5
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
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Гипс қоришмасининг ғовак-

лиги қотгандан сўнг 40-60% 

ташкил этади. Агарда ғовак-

лиги бу кўрсатгичдан ортса 

унинг мустаҳкамлиги пасаяди. 

Ғовакликнинг ортиши тарки-

бига қўшилган сувга боғлик 

ҳисобланади. Ҳақиқий зичли-

ги (ғовакларсиз) 2,6-2,75 г/см³, 

ўртача зичлиги 800-1100 г/см³, 

сиқилганида 1450 кг/м³ га ети-

ши мумкин.

Гипс ва гипс буюмлар 

қуйидаги ишлатилиш 

соҳаси: 

- Ораёпмалар учун панел 

ва плиталар - бундай турда-

ги панелларни турар-жой, жа-

моат ва саноат биноларининг 

маиший ҳамда ишлаб чиқариш 

хоналарида  юк кўтармайди-

ган конструкциялар сифатида 

хоналарни ажратишда (перего-

родка) қўлланилади. Ораёпма-

лар учун мўлжалланган гипспа-

нелларнинг  ҳажмий зичлиги 

1250-1400кг/м3  бўлиши тавсия 

этилади ва уларнинг сиқилишда-

ги мустаҳкамлиги 35 кг/см2 дан 

кам бўлмаслиги талаб этилади. 

- Пол асоси учун панеллар 

- гипс цемент асосли боғлов-

чилар асосида тайёрланади ва 

ёғоч каркаслар ёрдамида арма-

тураланади. Уларнинг устидан 
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линолеум, плитка ва мастикали 

материаллар билан қопланади. 

Бундай панелларнинг қалин-

лиги 50 мм дан кичик бўлмас-

лиги, намлиги 10% дан орт-

маслиги зарур. Сиқилишдаги 

мустаҳкамлиги доимий юклар 

таъсир этганда 70 кг/см2 дан 

кам бўлмаслиги керак. Бундай 

плиткаларнинг ҳажмий масса-

си 1300кг/м3 ни ташкил қилади;

- Қуруқ қурилиш қоришма-

лари - бу кўп компонентлардан 

ташкил топган бўлиб, уларнинг 

таркибида минерал боғловчи 

моддалар ва тўлдиргичлардан 

ташкил топган. Қуруқ қурилиш 

қоришмалари ҳозирги вақтда 

сувоқ, шпаклёвкалар, текис-

ловчи ва бошқа турлари ишлаб 

чиқарилмоқда. Асосий вази-

фасига кўра улар текисловчи, 

пардозловчи, пол, таъмирлаш, 

ҳимояловчи, териш, монтаж ва 

декорациялар учун кенг кўлла-

нилади.

- Иссиқ сақловчи плита-

лар - ячейка бетонлар олишда 

боғловчи сифатида қўлланила-

ди. (пеногипс плиткалар, газо-

гипс ва бошқалар). 

Бундай материаллар СНиП 

1-В.26-62 “Иссиқ сақловчи ва 

акустик материаллар ва бу-

юмлар” талаби асосида ишлаб 

чиқарилади.

- Ташқи девор блоклари - 

бундай блокларни  маъсулли-

ги III и IV тоифадаги биноларда 

қўлланилади. Гипс асосли блок

ларни маҳаллий хом-ашёси бўл-

маган ва бошқа эффектив девор 

материаллари ишлаб чиқариши 

бўлмаган ҳудудларда қўллаш 

мақсадга мувофиқ ҳисобланади. 

Сиқилишдаги мустаҳкамлиги 35, 

50, ва 75 кг/см2  бўлади. Совуқ-

бардошлиги бўйича F15 (15цикл) 

дан кам бўлмаслиги ва ҳажмий 

зичлиги 1100кг/м3  дан кат-

та бўлмаслиги лозим. Бундай 

блокларни ёғоч каркасли бино-
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

ларда қўлланилганда ёғочнинг 

намлиги 30% дан ортиқ бўлган-

да қўллаш тавсия этилмайди.

- Оловбардош буюмлар - 

бундай гипс ва гипсбетонларга 

тўлдирувчи сифатида оловбар-

дош материаллар ишлатилади. 

Бунда оловбардош тўлдирувчи-

ларнинг миқдори 10% дан орт-

маслиги лозим. Ўлчамлари қўл-

ланиладиган жойнинг техник 

талаблари асосида танланади. 

Уларни метал конструкциялар-

ни қоплашда, лифт шахталарда 

ва бошқа жойларда қўлланила-

ди. Сиқилишдаги мустаҳкамли-

ги 25 кг/см2  ва ҳажмий зичлиги 

1100кг/м3  дан катта бўлмасли-

ги лозим.

- архитектуравий деталлар.
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1.3. Афзалликлари
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Гипс ишлаб чиқариш бизга 

олдиндан маълум ҳисобланади 

ва ҳозиргача маҳаллий  ишлаб 

чиқарувчилар томонидан кенг 

ишлаб чиқарилади ва ишлатила-

ди. Гипс ишлаб чиқаришда қан-

дай афзалликлари бор ва  биз 

гипс ишлаб чиқаришни йўлга 

кўйсак қандай енгилликларга 

эришамиз. Келинг буларни би-

рин-кетин кўриб ўтамиз:

Хавфсизлиги  ва 

ишончлилиги.

• Гипс асосида ишлаб чиқа-

рилган буюмлар энг хавфсиз 

маҳсулотлардин бири ҳисоб

ланади. Ушбу материаллар 

куймайди, чиқинди чиқмайди 

ва аллергияга олиб келмайди. 

Бундай хусусият унга табиатан 

берилган, ахир гипс маҳсулот-

лари 100% табиий хом-ашёдан 

тайёрланади; 

• Ёнғин чиққандан сўнг ёки 

юқори намлик таъсирида ҳам 

бундай материалларни қайта 

тиклаш мумкин; 

• Табиийлиги ва турли хил қу-

лайликлари, материал сифатида 
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ишлатилиб бошлагандан ҳозир-

ги кунга қадар талаб юқорили-

гини йўқотмасдан келмоқда.  

Ишлаб чиқариш ва 

қўллашда чиқиндиларни 

минималлаштириш.

• Бошқа турдаги материал-

ларни қайта ишлашда чиқинди-

лар ҳосил бўлади. Гипс ва гипс 

асосли материалларни қайта 

ишлашда чиқиндилар чиқмайди 

ва чиққан чиқиндини ҳам қайта 

ишлаш имкони бўлади.

Кўп қирралиги.

• Биргина гипс асосида тур-

ли буюмлар ишлаб чиқариш 

мумкин, жумладан гипсни на-

фақат қурилиш соҳасида бал-

ким саноат, тиббиёт ва бошқа 

соҳаларда ишлатилиб келин-

моқда; 

• Гипс асосида қоришмалар-

га турли шакллар бериш имко-

ни мавжудлиги сабабли бундай 

материалдан ташқи безаклар 

ишлаб чиқариш соҳада кенг 

қўлланилади;

• Гипс қоришмасининг қо-

тиш муддатини назорат қилиш 

яъни тезлаштириш ва секин-

лаштириш имкони мавжудлиги.

Ишлаб чиқаришда кам 

ҳаражат  талаб этилади. 

• Қурилиш гипс ишлаб чиқа-

ришда максимал қиздириш ҳа-
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рорати 170 0С ни ташкил этади, 

бу эса унга кетадиган иссиқлик 

энергиясиини сарфини камайти-

ради ва тан нархини камайишига 

олиб келади. (Оҳакни куйдириш 

ҳарорати 900-1000 0С, цемент 

ишлаб чиқаришда эса куйдириш 

ҳарорати 1400-1450 0С ни таш-

кил этади);

• Гипс тошининг қаттиқлиги 

катта бўлмаганлиги сабабли уни 

майдалаш жараёнида вақт кам 

сарфланади ва иш унумдорлиги 

ортади;

• Бугунги кунда цемент 

ишлаб чиқаришда цементнинг 

қотиш муддатини камайтириш 

ва унинг тан нархини камайти-

риш мақсадида цемент масса-

сига нисбатан 1-3% гача гипс 

қўшилади.

• Гипс боғловчи асосли бу-

юмларни ҳаво намлиги 60% дан 

ортиқ бўлган хоналарда қўлла-

ниш тавсия этилмайди, фақат 

гипс-цемент боғловчи асосли 

буюмларда ишлатилиши мум-

кин. 
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1.4 Ишлаб чиқариш 
ҳолати рақамларда
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2016 йилда қурилиш гипсига 

бўлган талаб 408,0 минг.тонна-

ни, ишлаб чиқариш ҳажми эса 

423,3 минг.тоннани ташкил этган 

(таъминланганлик даражаси 104 

фоиз). 

2020 йилга келиб юқорида-

ги барча рақамларда ўсиш кўр-

саткичлари юз берган. Хусусан, 

2020 йилда қурилиш гипсига 

бўлган талаб 517,0 минг.тонна-

ни, ишлаб чиқариш ҳажми эса 

540,0 минг.тоннани ташкил эт-

ган (таъминланганлик даражаси 

104 фоиз). 

Хозирда амалга оширилаёт-

ган умумий ишлаб чиқариш қув-

вати: 

Гипс маҳсулотлари ва гипсо-

картон ишлаб чиқариш бўйича 
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85 млн.м2 ни ташкил этувчи 21 

та инвестиция лойиҳаси доира-

сида 1 530 та янги иш ўрни яра-

тилиши кутилмоқда. 

Бундан ташқари, 56,5 млн.

тонна гипс тоши заҳирасини 

ўзлаштириш натижасида уму-

мий ишлаб чиқариш қуввати 

4,0 млн.м2 гипсокартон ва 570 

минг.тонна гипс ишлаб чиқариш 

мўлжалланган 13 та истиқболли 

лойиҳаларни амалга ошириш 

режалаштирилган.

Тармоқнинг энергия истеъ-

моли ўзгаришини кузатадиган 

бўлсак, 2020 йилда қурилиш ма-

териаллари ишлаб чиқаришда 

табиий газ истеъмоли 2 077 млн.

куб.м. ни ташкил этган бўлиб, 

шундан қурилиш гипси бўйича 

газ истеъмоли 7 фоизни ташкил 

қилган. 

2021 йилда қурилиш матери-

аллари ишлаб чиқаришда табиий 

газ истеъмоли 2 168 млн.куб.м. 

ни ташкил этиши, шундан қури-

лиш гипси бўйича газ истеъмоли 

3 фоизни ташкил этиши кутил-

моқда.

2021 йилда табиий газда қу-

рилиш материаллари ишлаб 

чиқарувчи корхоналар сони 182 

тани (18 фоиз), кўмирда қурилиш 

материаллари ишлаб чиқарувчи 

корхоналар сони 805 тани (82 

фоиз) ни, 2026 йилга келиб, та-

биий газда қурилиш материалла-

ри ишлаб чиқарувчи корхоналар 

сони 12 тани (1 фоиз), кўмирда 

қурилиш материаллари ишлаб 

чиқарувчи корхоналар сони 975 

тани (99 фоиз) ни ташкил қилиши 

прогноз қилинмоқда.

Умумий олганда, 2021 йил-

да республикада барча турдаги 

қурилиш материаллари ишлаб 

чиқариш кўрсаткичи 24,2 трлн.

сўмни, 2026 йилда эса 41,5 

трлн.сўмни ташкил этиши ре-

жалаштирилган. Экспорт эса 

2021 йилда 270 млн. АҚШ дол-

лари, 2026 йилга келиб эса 505 
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млн. АҚШ долларига етказилиши 

прогноз қилинмоқда.

Шу билан бирга, соҳага 

жалб этилаётган инвестиция-

лар миқдори 2021 йилда 1 610,0 

млн АҚШ доллари, 2026 йилда 

2 250,0 млн АҚШ долларини, 

маҳаллийлаштириш кўрсат-

кичлари эса 2021 йилда 905,1 

млрд.сўмни, 2026 йилга келиб 

эса 1 550,0 млрд.сўмни ташкил 

этиши кутилмоқда. 
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II. ХОМ АШЁ ТУРЛАРИ ВА 
МАВЖУД ЗАҲИРАЛАР
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2.1 Хом ашё турлари
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Қурилиш гипси ишлаб чиқа-

ришда таркибида  икки малеку-

ла сув бўлган кальций сулфатли 

чўкинди тоғ жинсларидан ва 

саноат чиқиндиларидан олина-

ди (CаSО4 • 2Н2О).

Стандартда кўрсатилишича, 

биринчи нав гипс ишлаб чиқа-

риш учун таркибида СаSО4 • 

2Н2О нинг миқдори 90%, ик-

кинчи нав учун эса 65% дан кам 

бўлмаган табиий гипс-тоши ке-

рак.

Табиий гипс-тоши оқ ранг-

ли, қаттиқлиги 2 (Моос шкаласи 

бўйича), зичлиги 2200-2400 кг/

м3 бўлган жинсдир. 

Қурилиш гипси-150-170°C 

ҳароратда куйдирилган гип-

с-тошини туйиб майдалаб 

олинган маҳсулотга аталади.

Икки молекула суви бўлган 

калъций сульфатли 65°C да қиз-

дирилганда у ўз хусусиятини 

ўзгартиради ва таркибидаги 

сув аста-секин йўқолиб, диги-

дратациялана бошлайди. Бунда 

гипс-тошии 1,5 молекула сувни 

йўқотиб, ярим молекула сувли 

гипсга айланади, бу қуйидаги 

реакция билан ифодаланади:

СaSO4 • 2H2O = СaSO4 • 

0,5H2O + 1,5H2O.

Гипс-тошии 140-170°C ҳа-

роратда кўп миқдорда сувни 

юқотиб, ярим сувли, тез қотув-

чи (СаСО4 • 0,5Н2О) гипсга ай-

ланади. 

Демак, қурилиш гипси ҳо-

сил қилиш юзасидан белги-

ланган техникавий вазифа икки 

молекула сувли гипсни ярим 

молекула сувли гипсга айлан-

тиришдан иборат бўлади. Та-

биий калъций фосфатларини 

фосфат кислота ҳамда концен-

трацияланган фосфор ўғитла-

рига гидрокимёвий усулда ай-

лантириш натижасида олинган 

чиқинди - фосфогипс саноат 

учун йирик хом-ашё манбаи 

ҳисобланади.
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2.2 Республика ҳудудларида 
мавжуд хом ашё заҳиралари
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Вилоят 
номи

Туман, 
шахар 
номи

Манзили
Миқдори, 

млн. 
тонна

Хом ашё тури

Бухоро

Ғиждувон

Корасигир. 
Зафарабад ш. дан 

30 км
5661,9 Гипс тоши 

Санджар. 
Зафарабад ш. дан 

38 км 
846,3 Гипс тоши 

Бухоро

Джаркак. 13 км 
дан Когон ш.

6820 Гипс тоши 

Кристалл Когон ш. 
дан 15,5 км  

717,5 Гипс тоши 

Мамаджургат. 
Когон ш. дан 15 км

807,5 Гипс тоши 

Ромитан Когон ш. 
дан 15,5 км  

753 Гипс тоши 

Шухрат. Когон ш. 
дан 13 км  

836,5 Гипс тоши 

Ганчкор Когон ш. 
дан 16 км  

954,8 Гипс тоши 

Ок олтин-1,2 
Гиждуван ш. дан 

12 км
33 031,0 Гипс тоши 

Ок олтин - Бухоро 
ш. дан 20,0 км

9 676,1 Гипс тоши 

Ок олтин- Бухоро 
ш. дан 23,0 км

276,8

Қурилиш гипси 
ва цемент ишлаб 

чиқариш учун 
гипс тоши
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Вилоят 
номи

Туман, 
шахар 
номи

Манзили
Миқдори, 

млн. 
тонна

Хом ашё тури

Кашқадарё

Камаши
Лянгар

Камаши дан 
35 км

5998,2
Қурилиш гипси 

ва цемент 
ишлаб чиқариш 
учун гипс тоши 

  
9755,8

Талимарджан 
Карши ш. дан 

42 км
19866,2

Қурилиш гипси 
ва цемент 

ишлаб чиқариш 
учун гипс тоши  

Самарканд

Кунгуртаус.
Зирабулак дан 41 км  

6163,4

Қурилиш гипси 
ва цемент 

ишлаб чиқариш 
учун гипс тоши  

Кыркбулак (1999)
Зиадиндан 36 км

2370,6 Гипс тоши 

Курганча -1 
12 км  Карнаб. 

Навои ш. дан 50 км   
926,6 Гипс тоши 

Курганча-1 (Шаркий 
Курганча). Зиадин 

ш. дан 35.6 км  
1476,6 Гипс тоши 

Курганча-3 
Зиадин ш. дан 35.7 

км  
5834,6 Гипс тоши 

Курганча-4
Зиадин ш. дан 34.6 

км
4866,3 Гипс тоши 

Карноб
Карнаб п. Дан 9 км

2986,5 Гипс тоши 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Вилоят 
номи

Туман, шахар 
номи

Манзили
Миқдори, 

млн. 
тонна

Хом ашё 
тури

Сурхандарё

Бойсун
Дербент-II
19 км З  р/ц 

Байсун 
1156

Қурилиш 
гипси ва 
цемент 
ишлаб 

чиқариш 
учун гипс 

тоши   

Бойсун
Тузтауское

Шерабаддан 
40 км

669
Қурилиш 
гипси ва 
цемент 
ишлаб 

чиқариш 
учун гипс 

тоши  

Шерабод
Шаргун  (1959)
Узундан 32 км

5088,8

Сариосиё 17148

Фарғона

Узбекистан
Камышбашин 
Кўқон ш. дан 

43 км
932,9 Гипс тоши 

Фарғона
Кувасай-5. 

Кувасай ш.дан 
8-10км  

907,0 Гипс тоши 
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III. ИШЛАБ ЧИҚАРИШ 
ТЕХНОЛОГИЯЛАРИ

40 41
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3.1. Шахтали хумдонна 
қурилиш гипси ишлаб чиқариш
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Бизгача гипс тоши, асосан, 

шахтали ва айланма хумдон-

ларда ёки буғлаш қозонлари-

да пиширилган. Шахтали хум-

донларга гипс тоши 70мм дан 

300мм гача йирикликда соли-

нади, айланма хумдонларга 15 

мм гача йирикликда, буғлаш 

қозонларига 25 мм дан 50 мм 

гача йирикликда солинади, қо-

зонларда пиширилганда эса 

гипс тоши кукун қилиб туйил-

ган ҳолатда солинади. Гипс то-

шини пишириш усули аввало 

хом ашёларнинг хусусиятига, 

олинадиган маҳсулотга бўлган 

талабга қараб танланади.

Гипс тоши болғали майда-

лагичларда ёки пўлат шарли 

(шарли) тегирмонларда майда-

ланади. Агар уни кукун дара-

жасигача туйиш керак бўлса, 
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аввал қуритиб, кейин майда-

ланади. Гипс тошини қуритиш, 

туйиш ва пиширишни шахтали 

ёки ғилдиракли тегирмонларда 

бажариш мумкин. Амалда гипс-

ни қозонларда пишириб олиш 

усули кенг тарқалган бўлиб, 

пўлат цилиндр ва вертикал ўққа 

ўрнатилган қоригичдан ибо-

рат бўлган қозонга кукун қилиб 

туйилган гипс солинган. Қо-

зоннинг диаметри бўйлаб тўрт-

та иситкич труба ўтказилган. 

Улар солинаётган хом гипсни 

пиширади ва тайёр маҳсулот 

қозон тагидаги ғалвир орқали 

гипс йиғувчи бункерга тушади. 

Қозоннинг 2 м3 ҳажмининг иш 

унумдорлиги соатига 1000 ки-

лограммга тенг.

3.1.1. Даврий ишловчи гипс 

пишириш қозони тузилиши ва 

ишлаш асослари.

Даврий ишловчи гипс пиши-

риш қозонлари тўхтаб-тўхтаб 

ишлаши билан бошқаларидан 

ажралиб туради. Тўхтаб-тўхтаб 

ишлайдиган қозон ҳажми 3 дан 

15 м гача бўлган, ичига ғишт те-

риб қопланган пўлат цилиндр-

дан иборат. 

Қозон ичида тўртта ўт қу-

вири ва куракли тик вал ара-

лаштиргич жойлашган. Қозон 

тагида ўтхона бор. Аланга қо-

зон тубини иситгандан кейин 

ҳалқасимон қувирга киради ва 

қозоннинг пастки, ўрта ва юқо-

ри қувирлари орқали ўтади.

Донадор гипс тошилар май-

даланади, қуритилади ва тегир-

монда туйилади. Сўнгра кукун 

юклаш люки орқали қозонга 

солинади, бу ерда икки моле-

кула сувли гипс 1-3 соат да-

вомида сувсизлантирилади ва 

ярим молекулали сувли гипсга 

айланади. Пишириш жараёни-

да гипс узлуксиз тез аралашти-

рилади ва меъёрда қиздирила-

ди, бу эса юқори сифатли бир 

жинсли маҳсулот олишни таъ-

минлайди. Пишириш тугагани-

дан сўнг гипс қозоннинг паст-

ки қисмидаги тушириш тешиги 

орқали бункерига келади ва бу 

ерда 20-40 дақиқа давомида 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

сақлаб турилади. Материал-

нинг иссиқлиги ҳисобига қўш-

гидратнинг қолган доналари 

сувини йўқотади.

Қуритиш барабанида (ай-

ланма печнинг) гипс тошини 

пиширишда қиздирилган тутун 

газлари ва секин ҳаракатлана-

ётган майда гипс тоши бево-

сита бир-бирига тегади. Пиши-

рилгандан кейин гипс шарли 

тегирмонда туйилади.

Даврий ишловчи гипс пи-

шириш қозони цилиндрик тана 

ва сферасимон тубидан таш-

кил топган. Иссиқлик алмашиш 

юзасини ошириш мақсадида 

ичида дона иссиқлик қувирла-

ри  жойлаштирилган.

Хом-ашё қозон ичида валга 
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маҳкамланган аралаштиргич  

ёрдамида узлуксиз аралашти-

рилади. Аралаштиргич электр-

матор, редуктор ва конуссимон 

тишли узатма орқали ҳаракат-

га кел-тирилади. Гипс тоши 

қозонга юритмалар ва билан 

жихозланган иккита шнек ёр-

дамида юкланади. Ҳосил бўла-

диган материал қувирлар ва 

орқали қозондан чиқарилади. 

Тайёр маҳсулот шибер билан 

жиҳозланган қувир орқали ту-

ширилади. Қозон танаси қобиқ  

билан қопланган бўлиб, тана ва 

қобиқ орасида иситиш газлари 

ҳаракат қилади. Даврий ишлов-

чи гипс пишириш қозонлари-

нинг ҳажми 2,5 ÷ 15 м3 ни, гипс 

пишириш ҳарорати 120-140 0С 

ни ва пишириш давомийлиги 

60-120 минутни ташкил этади.

3.1.2. Узлуксиз ишловчи гипс 

пишириш қозони тузилиши ва 

ишлаш асослари.

Узлуксиз ишловчи гипс пи-

шириш қозони цилиндрик тана 

ва сферасимон тубидан  таш-

кил топган. Қозон асосан туби 

ва цилиндрик тана орқали 

иситилади. Қозон ичида ўрна-

тилган қувур шнек  учун тана 

бўлиб хизмат қилади ва ўз на-

вбатида у қобиқ  билан жиҳоз-

ланган. Пишириш жараёнида 

гипс вертикал вал  пастки учида 

маҳкамланган 4-та куракчалар  

ёрдамида аралаштирилади. Вал  

ичи бўш вал ўртасидан ўтади 

ва унга шнек маҳкамланган. 

Вал   электрмотор,  редуктор 

ва конуссимон тишли узатма 

орқали, шнек эса электрмaтор, 

редуктор ва конуссимон тишли 

узатма орқали ҳаракатга келти-

рилади.

Хом-ашёлар қозонга паст-

ки қисмидан шнекли таъмин-

лагич ёрдамида киритилади ва 

аралаштиргичнинг куракчала-

ри ёрдамида қозоннинг ўрта 

қисмига сурилади. У ердан 

хом-ашё шнек ичига киради ва 

пастдан юқорига қараб ҳара-

катланади, яъни қозон ичида 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

циркуляцион ҳаракат вужудга 

келади. Тайёр бўлган гипснинг 

доналари (СаSО4·0,5Н2О) ҳали 

пишмаган гипс доналаридан 

(СаSО4·2Н2О) енгил бўлганлиги 

туфайли, улар гипс пишириш 

қозонининг юқори қисмида 

тўпланади ва қозондан чиқади. 

Тайёр бўлмаган хом ашёлар эса 

циркуляцион ҳаракатини да-

вом эттиради.

 Гипс 150 0С ҳароратда пи-

ширилади, қозоннинг ҳажми 

4,4 м3 ни, унумдорлиги 1,4-1,7 

кг/с ни , аралаштиргич эрит-

масининг қуввати 7 кВт ни ва 

шнек юритмасининг қуввати  

10 кВт ни ташкил этади.
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3.2. Айланма печда қурилиш 
гипси ишлаб чиқариш
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ҳозирги вақтда гипс-

ли боғловчиларни айланма 

печларда пишириш иқтисодий 

самарадорликни оширмоқда. 

Бундай усул билан нафақат қу-

рилиш гипси, шунингдек юқо-

ри ҳароратда пишириладиган 

бошқа турдаги гипс боғловчи-

ларни ҳам пишириш имкония-

ти туғилади. Қуйидаги расмда 

ушбу усулнинг технологик схе-

маси кўрсатилган:

 Хом-ашёлар (гипс тоши) 

бункердан таъминлагич ва тан-

нов ёрдамида қуритиш бара-

банига туширилади ва унинг 

танаси қия жойлашганлиги ва 

айланиши натижасида пастки 

томонига қараб ҳаракатланади. 

Барабан бандажлар ёрдамида 

таянч станцияларга ўрнатилган 

бўлиб, тишли ғилдирак ва мах-

сус юритма ёрдамида айланма 

ҳаракатга келтирилади. Ёнилғи 

сифатида қувир орқали бери-

лаётган табиий газ ўчоқ ёнди-

рилади ва ҳосил бўлган иссиқ 

газлар тутун сўргич ёрдамида 

барабан ичида хом-материал 

билан йўлдош оқимда ҳаракат-

лантирилади. 

Тайёр маҳсулот тушириш 

камерага келади ва у ердан 

шнек ёрдамида туширилади. 

Барабандан чиқаётган чанглан-

ган газлар циклон ёрдамида 

тозаланиб , маҳсус қувир ёрда-

мида атмосферага чиқарилади.

Қуритиш барабанлар диа-

метри 1÷3,5 метрни ва узунли-

ги 4 ÷70 метрни ташкил этади 

(ГОСТ 11875-79).

Айланувчан печларда гипс 

ишлаб чиқариш мамлакатимиз-

да ва чет эл тажрибасида кенг 

тарқалган. Айланувчан печь-бу 

ичида бўлаги 35 мм гача бўл-

ган майдаланган гипс тоши 

секин-аста силжишига мослаб 

ағдарилган металл барабан. 

Гипсни ярим гидратгача куйди-

риш учун узунлиги 8-14 м ва ди-

аметри 1,6-2,2 м бўлган печлар-

дан фойдаланишади. Ёқилғини 

махсус ёқиш жойида ёқилади 

ва печь орасига аралаштириш 

камераси ўрнатилади, бу ка-

мера маҳсулот ортиқча куйиб 

кетаётганида ёқиш хонасидан 

чиққан газни паслатмай балки, 

унга совуқ ҳаво аралаштириш 

учун хизмат қилади.
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Печдаги иссиқ газ тезлиги 

1-2м/с. кўрсатилган оралиқни 

ошиши яримгидрат майда зар-

рачаларини учириб кетишига 

олиб келади.

Куйдириш оқими бўйича ва 

оқимга қарши усулда амалга 

оширилади. Печга кираётган 

газларни ҳарорати оқим бўйича 

ва усулда 950-1000 0С, оқимга 

қарши усулда 750-800 0С. 

- Оқим бўйича усулда гипс

нинг бир маромда куйдири-

лиши ва сифатли бўлишига 

эришилади. Бунда куйдириш 

жараёнининг ўз-ўзини ростла-

ши содир бўлади. Майда зар-

рачалар газ оқими ёрдамида 

печнинг совуқ четига бориб қо-

лади, ўлчами қанча кичик бўлса, 

шунча тез. Аммо: 

- Оқим бўйичa усулда ёқилғи 

сарфи юқори даражада. Айла-

нувчан печларда куйдириш учун 

хом-ашё ўлчамларининг бир 

ўлчамда бўлишини таъминлаш 

ва уларга иссиқ ишлов беришда 

сақлаш керак. Печда сақла-
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

ниш вақтига қараб бўлаклар 

ўлчамлари аниқланади. Маса-

лан 40мм гача бўлган бўлаклар 

1,5-2,0 соат. Печдан чиқаётган 

иссиқ материал сақлаш бун-

керига ёки янчижга жўнатила-

ди. Айланувчан печларда гипс 

ишлаб чиқариш иссиқлик та-

шигичлар билан гипс тоши ора-

сидаги иссиқлик алмашинуви 

ва куйдириш агрегатларининг 

юкланиш коэфициенти ошиши 

билан интенсивлашган бўлиши 

мумкун. Бундай модернизация 

печлар унимдорлигини оши-

ришни, гипс тоши куйдириш 

режимини яхшилашни, тайёр 

маҳсулотнинг бир жинслили-

гини ва сифатини яхшилашни, 

шунингдек ёқилғини тежашни 

ҳамда иссиқликни йўқолишдан 

сақлашни таъминлашга имкон 

беради.

Айланувчан печлар уним-

дорлиги уни ичининг ҳажмига, 

оғиш бурчагига ва айланиш ча-

стотасига, газ тезлиги ва ҳаро-

ратига, хом-ашё сифати ҳамда 

бошқа факторларга боғлиқ. 

Печнинг 1м3 ҳажмига соатига 

125-250 кг куйдирилган гипс-

ни ташкил қилади. Айланувчан 

печларда гипс ишлаб чиқариш 

кам капитал сарфлаб, арзон 

гипс олиш имконини беради.

Олинган гипс пишириш қо-

зонига нисбатан юқори му-

стаҳкамлик кўрсаткичларига 

эга. Уларнинг кам сув талабли-

ги (48-57%) билан ажралиб ту-

ради, бу эса унинг лой ва бетон 

тайёрлашдаги сарфини анча 

камайтиради. Узлуксиз фаолият 

кўрсатувчи айланувчан печлар 

технологик жараёнининг их-

чамлиги жараённи автомат-

лаштиришни таъминлайди.

Айнан унинг камчилиги жа-

раённи созлашнинг мураккаб-

лиги, технологик параметрлар 

доимийлигини сақлаш зарур-

лиги ҳисобланади.

Икки босқичли иссиқ ишлов 

бериш (қуритиш ва пишириш) 

ишлаб чиқариш жараёнини 

тезлаштиради. Гипс тоши қури-

тишда қисман гидратсизланса 

ҳам, хом ашёдаги гидрат суви 

юқорилигича қолади ва уни 

ярим гидратга ўтказиш учун 

уни қозонда етказиб пишириш 

керак.
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IV. СИФАТ, МЕЪЁРИЙ ҲУЖЖАТЛАР 
ВА ЎЛЧОВ ВОСИТАЛАРИ

52 53



52 53



4.1 Стандарт ва сифат кўрсаткичлари
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Ўзбекистон Республика-

сининг “Стандартлаштириш 

тўғрисида”ги Қонунига асосан 

барча маҳсулот ва хизматлар 

тегишли тартибда стандартлар 

асосида ишлаб чиқарилиши 

қатъий белгилаб қўйилган.

Гипс ишлаб чиқариш ГОСТ 

125-2018 “Гипсли боғловчи-

лар», 

O`zDSt 760- “Боғловчи-

лар ишлаб чиқариш учун гипс 

тоши», ГОСТ 32614-2012 “Гип-

сли қурилиш плиталари» стан-

дартлари талаблари доираси-

да ишлаб чиқарилади. Ушбу 

стандартларни Ўзбекистон Ре-

спубликаси Инвестициялар ва 

ташқи савдо вазирлиги ҳузури-

даги Техник жиҳатдан тартиб-

га солиш агентлигининг Стан-

дартлар институтидан сотиб 

олиш мумкин. 

Мазкур норматив ҳужжат 

орқали қурилиш гипс ишлаб 

чиқариш, уларни сақлаш, хом 

материални танлаш, хом мате-

риал таркибида саноат чиқин-

диларидан фойдаланиш тарти-

би, маҳсулотни ташиш даврий 

сифат кўрсаткичларини текши-

риб бориш каби талаб ва тавси-

ялар келтирилади.

Бундан ташқари, Ўзбеки-

стон Республикаси Президен-

тининг 2019 йил 23 майдаги 

“Қурилиш материаллари сано-

атини жадал ривожлантиришга 

оид қўшимча чора-тадбирлар 

тўғрисида”ги ПҚ-4335-сонли 

қарорининг 6-иловаси “2021 

йилнинг 31 декабрига қадар 

давлат томонидан қўллаб-қув-

ватлаш орқали қабул қилина-

диган қурилиш материаллари 

соҳасидаги халқаро стандарт-

лар рўйхати”га мувофиқ, 2019 

йилда 340 та, 2020 йилда 542 

та халқаро стандартлар қабул 

қилинди, 2021 йилда яна 505 та 

халқаро стандарт қабул қилиш 

режалаштирилган.
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4.2 Мувофиқлик сертификати ва уни 
online тарзда расмийлаштириш
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ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Жараён оддий ва унда ин-

сон омили иштироки камай-

тирилган. Қурилиш гипси учун 

мувофиқлик сертификатини 

масофадан туриб олиш мум-

кин. Бунда Сиз singlewindow.uz 

электрон платформасига кира-

сиз, ариза тақдим этиш тугма-

часини босган ҳолда ўз маълу-

мотларингизни киритасиз.

Аризангиз кўриб чиқилади 

ҳамд 3 иш куни ичида теги-

шли мутахассислар келиб Сиз 

ишлаб чиқараётган гипсдан 

наъмуналар олади. Маҳсулотни 

тегишли тартибда лаборатория 

синовларида текширади, стан-

дарт талабларга жавоб берган 

тақдирда Сизга мувофиқлик 

сертификати берилади.
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4.3 Ўлчов воситалари ва уларни қиёслов кўриги
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Қурилиш гипсининг тех-

ник характеристикаларини 

аниқлашда турли хил ўлчов 

воситалардан фойдаланилади. 

Ушбу ўлчов воситалари қу-

рилиш материалининг сифати, 

стандарт талабларда белгилан-

ган геометрик ўлчамлардан, 

оғирликлардан четга чиқмаган-

лиги каби муҳим факторларни 

доимий назорат қилиш учун 

зарур ҳисобланади. 

Ушбу ўлчов воситалари Ўз-

бекистон стандартлаштириш, 

метрология ва сертификат-

лаштириш агентлигининг 2019 

йил 30 июлдаги «Метрология 

текширувидан ўтказилиши ло-

зим бўлган ўлчов воситалари 

туркумларининг рўйхатини 

тасдиқлаш тўғрисида» ги 3174-

сон буйруғига асосан бир йил-

да бир марта Миллий метро-

логия институти томонидан 

қиёслов кўригидан ўткази

лади.
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V. САМАРАДОРЛИК 
КЎРСАТКИЧЛАРИ

60 61
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5.1 Иқтисодий самарадорлик
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Таъсаввур қилинг сиз қури-

лиш гипси ишлаб чиқаришни 

йўлга қўймоқчисиз. Эндилик-

да маълум бир нисбатда гипс 

ишлаб чиқариш учун талаб 

этиладиган хом-ашё ва унга 

кетадиган электр-энергия, ис-

сиқлик энергияси, транспорт 

харажатлари, омбор харажат-

лари, ишчиларнинг хизмат ҳақи 

ва бошқа кўзда тутилмаган ҳа-

ражатни ҳисоблаб чиқиш зарур 

бўлади. Келинг 1 тонна қури-

лиш гипси ишлаб чиқариш учун 

хом-ашё сарфини ҳисоблаб 

чиқамиз:

Қурилиш гипси ишлаб чиқа-

ришда ҳарорат 1000С дан ош-

гандан сўнг таркибидаги табиий 

намлик парланиб чиқиб кетади. 

Ҳарорат 1300С га етганда тар-

кибидаги кимёвий бириккан 

сувлар ажралиб чиқа бошлайди. 

Ҳарорат 150-1700С га бўлганда 

таркибидаги кимёвий бириккан 

1,5 малекула сув тўлиқ ажралиб 

чиқади. Буни ҳисоблашда тар-

кибидаги 1,5 малекула сувнинг 

нисбатини аниқлаб оламиз, 

бунда элиментларнинг атом 

массасидан фойдаланамиз.

Реакция формуласи. СaSO4 • 

2H2O = СaSO4 • 0,5H2O + 1,5H2O.

СaSO4 • 2H2O-гипс тошии. 

40.08+32.064+15.9994*4+2*

(1.00797*2+15.9994)=172,172 g/

mol

СaSO4 • 0,5H2O-тайёр қури-

лиш гипси.

40.08+32.064+15.9994*4+0

,5*(1.00797*2+15.9994)=145,15 

g/mol

1,5H2O - ажлалиб чиққан 

ярим молекула сув.

1,5*(1.00797*2+15.9994)= 

27.023 g/mol

Ажлалиб чиққан ярим мо-

лекула сув пропорция орқали 

аниқлаб оламиз

172,172 g/mol=145,15 g/mol 

+27.023 g/mol

172,172-100%

27,023-х%

Х=27,023*100/172,172=15,7% 

Демак 15,7% 1,5 малекула сув 

ажралиб чиқади. У ҳолда 1 тон-
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на қурилиш гипси олиш учун 1 

тонна*15.7%/84.3%=1,186 тон-

на гипс тоши хом-ашёси керак 

бўлади (гипс тошиининг нам-

лиги, таркибидаги бошқа турли 

хил органик моддаларни ҳи-

собга олмаган ҳолда).

Келинг йиллик унумдорлиги 

25.0 минг тонна бўлган кичик 

гипс ишлаб чиқариш заводи-

ни кетадиган ҳаражатлар ва 

хом ашёни таҳлил қилиб кўра-

миз. Дастлаб корхонанинг хом 

ашёга бўлган талабини аниқлаб 

оламиз. Бунда гипс тошининг 

намлиги 3% ва таркибидаги 

ҳар хил органик бирикмаларни 

0,5% деб оламиз. 

Хом-ашёга бўлган йиллик 

талаб 25000+25000*15.7/84.3= 

29655 тон./йил.

Намлик ва органик би-

рикмаларни ҳисобга олганда 

29655+29655*3.5/100=30692 

тонна/йил

Материал 

номи

Материал сарфи, тонна

Йиллик

Кунлик

(300 иш 

куни)

Сменалик

(кунига 2 

смена)

Соатлик

(сменада 

8 соат)

Гипс тошии 30692.0 102.3 51.15 6.4

Тайёр қурилиш 

гипси
25000.0 83.3 41.65 5.2
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Аниқланган унумдорликка асосан ишлаб чиқариш 
линиясидаги ускуналарнинг дастлабки нархлари

Жағли 
майдалагич

Модели: PE400x600;
Қабул қилиш тирқиши (мм):<350;
Чиқувчи тирқиши(мм):40-90;
Унумдорлиги (т/с):15-60;
Двигател қуввати(кВт): 30;
Габарит Ўлчами:1700х1750х1680;
Нархи: 12200$.

Лентали 
таъминлагич

Модел: ПЛ−Q−400−L(5 дона)
Лентанинг ҳаракатланиш тезлиги, м/с: 0.25
Унумдорлиги М3/с: 18
Лентасиинг эни: 400
Двигател қуввати(кВт): 5;
Нархи: 2500$.

Лентали 
конвейер

Модел: TK10A;
Унумдорлиги: 50 т/соат;
Минимал узунлиги: 6.5 м;
Максимал узунлиги: 10.5 м;
Лентанинг эни: 0.5м;
Қуввати: 7.7 кВт;
Лентанинг ҳаракат тезлиги: 0.2м/сек;
Нархи: 4400$.

Элеватор

Модел: D250;(2 дона)
Бункернинг эни: 250мм;
Қбул қилиш тирқиши эни: 400 мм;
Тезлиги: 1.25 м/с;
Максимал материални юқорига чиқариш 
баландлиги : 4.8м;
Қуввати: 3.2кВт;
Нархи: 3500$.
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Аниқланган унумдорликка асосан ишлаб чиқариш 
линиясидаги ускуналарнинг дастлабки нархлари

16м3 ли бункер

Бункернинг ҳажми -16м3 (2 дона)
Эни 4117мм
Бўйи 4212мм
Баландлиги 3760
Массаси 3060 кг
Нархи: 2500$.

Циклон

Модел XLR/A-3
Ҳаво оқими-750-1600м3/Соат
Эффективлиги-85-90%
Габарит ўлчами 390х406х6125
Нархи 10000$

Айланма 
печ

Модел: HС1500х15000;
Печнинг ички диаметри 1500мм
Печнинг узунлиги 15000мм
Айланиш тезлиги 2-6 градус/сек
Уклони 2.-5%
Максимал темератураси <800
Қуввати: 18.5 кВт;
Унумдорлиги 5-8 т/соат
Массаси 21 тонна
Нархи: 79000$.

Шарли 
тегирмон

Модел: 1830х3000
Печнинг ички диаметри 1830мм
Печнинг узунлиги 3000мм
Айланиш тезлиги 25.4 ай/мин
Майдалаш фракцияси 0.074-0.4мм
Қуввати: 130 кВт;
Унумдорлиги 4-10 т/соат
Массаси 28 тонна
Нархи: 32000$.
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ускуналарнинг ва 
автотранспорт 

воситаларининг 
Бирлиги

Электр 
энергия 

ва ёқилғи 
сарфи

Электр 
энергия 

ва ёқилғи 
нархи, 

сўм

Нарх 
кўрини-

шида, 
сўм/соат

Жағли майдалагич кВт 50,0 450,0 22500,0

Лентали таъминлагич 
(5дона)

кВт 5*5=25,0 450,0 11250,0

Лентали конвейр кВт 7,7 450,0 3465,0

Эливатор (2 дона) кВт 2*3,2=6,4 450,0 2880,0

Айланма печ

кВт 18,5 450,0 8325,0

м3/соат 172,8 380,0 65664,0

Шарли тегирмон кВт 130,0 450,0 58500,0

Циклон кВт 12,3 450,0 5535,0

Умумий

249,9 кВт 450,0 112455,0

27,0 м3/
соат

226,0 65664,0

Электр энергия ва 
ёқилғи нархи

178119,0

Ишлаб чиқариш линиясида фойдаланиладиган 
ускуналарнинг электр энергия ва ёқилғи сарфи
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Ускуналарни сотиб олишга 
кетадиган ҳаражатлар

Ускуналарнинг 

номи

Сони, 

дона

Бир дона 

нархи, 

АҚШ 

доллар

Умумий 

нархи

АҚШ 

доллар 

Жағли майдалагич 1 12200,0 12200,0

Лентали таъминлагич       5 2500,0 12500,0

Лентали конвейер 1 4400,0 4400,0

Элеватор 2 3500,0 7000,0

Айланма печ 1 79000,0 79000,0

Шарли тегирмон 1 32000,0 32000,0

Циклон (комплект) 1 10000,0 10000,0

Бункер 2 2500,0 5000,0

162100,0
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Материал номи

Материал сарфи

Бирли-
ги

Йиллик
Кунлик
(300 иш 

куни)

Сменали
(кунига 2 

смена)

Соатлик
(сменада 

8 соат)

Тайёр қурилиш 
гипси

тонна 25000,0 83,3 41,65 5,2

Тайёр қурилиш 
гипси нархи 

(300000 сўм/т)

минг. 
сўм

7 488 000,0 24 960,0 12 480,0 1 560,0

Электр энергия ва 
ёқилғи

минг. 
сўм

8 549 712 ,0 28 499,04 14 249,6 178,12

Транспорт(3%, 
гипс нархига 

нисбатан)

минг. 
сўм

224 640,0 748,8 374,4 46,8

Склад харажатла-
ри (1,0%)

минг. 
сўм

74 880,0 249,6 124,8 15,6

Кўзда тутилмаган 
харажатлар(3.5%)

минг. 
сўм

262 080,0 873,6 436,8 54,6

Ишчиларнинг 
ҳизмат хақи(50.0%, 
бундан тайёр маҳ-

сулот нархидан 
барча харажатлар 
олиб ташланганда)

минг. 
сўм

3 035 714,4 10 119,1 5 059,5 632,4

Умумий харажат-
лар

минг. 
сўм

4 452 285,6 14 841,0 7 420,5 927,6

Фойда (ҚҚС сиз)
минг. 
сўм

3 035 714,4 10 119,1 5 059,5 632,4

ҚҚС (15%)
минг. 
сўм

455 520,0 1 518,4 759,2 94,9

Соф фойда
минг. 
сўм

2 580 000,0 8 600,0 4 300,0 537,5

Қурилиш гипси ишлаб чиқаришдаги 
соатлик, кунлик ва йиллик харажатлар
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VI. ЭКОЛОГИК МЕЪЁРЛАР ВА 
АТРОФ МУҲИТГА ТАЪСИРИ
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6.1 Экологик меъёрлар ва 
тартибга солувчи ҳужжатлар
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Экология – тирик жонзот-

ларнинг яшаш шароити ва улар-

нинг ўзлари яшаб турган муҳит 

билан ўзаро мураккаб муно-

сабатлари ва шу асосда туғил-

ган қонуниятларни ўрганади, 

инсоннинг табиат билан ўзаро 

таъсирини энг мақбул тарзда 

ишлаб чиқаради. Экологик на-

зорат атроф муҳитни муҳофаза 

қилиш ва табиий ресурслардан 

оқилона фойдаланиш соҳаси-

даги қонун ҳужжатлари тала-

блари бузилишининг олдини 

олиш, уни аниқлаш ва унга чек 

қўйишга, табиатни муҳофаза 

қилиш фаолияти самарадор-

лигини оширишга қаратилган 

давлат ва жамоатчилик чо-

ра-тадбирлари тизимидир.

Ўзбекистон Республикаси-

нинг 1992 йилдаги 9 декабрда-

ги «Табиатни муҳофаза қилиш 

тўғрисида»ги ҳамда 1996 йил 

27 декабрдаги «Атмосфера 

ҳавосини муҳофаза қилиш 

тўғрисида» Қонунлари табиий 

муҳит шароитларини сақлаш-

нинг, табиий ресурслардан 

оқилона фойдаланишнинг ҳу

қуқий, иқтисодий ва ташкилий 

асосларини белгилаб беради. 

Қонуннинг мақсади инсон ва 

табиат ўртасидаги муносабат-

лар уйғун мувозанатда риво-

жланишини, экология тизим-

лари, табиат комплекслари ва 

айрим объектлар муҳофаза 

қилинишини таъминлашдан, 

фуқароларнинг қулай атроф 

муҳитга эга бўлиш ҳуқуқини ка-

фолатлашдан иборатдир. 

Ўзбекистон Республикаси 

Президентининг 2019 йил 30 

октябрдаги “2030 йилгача бўл-

ган даврда Ўзбекистон Респуб

ликасининг атроф муҳитни 

муҳофаза қилиш концепция-

сини тасдиқлаш тўғрисида”ги 

ПФ-5863-сонли фармонига би-

ноан:

- экологик жиҳатдан энг кам 

хавф туғдирувчи материаллар-

дан, маҳсулотлардан, ишлаб 

чиқариш объектлари ва бошқа 

объектлардан устувор даража-

да фойдаланиш;

- иқтисодиётни экология
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лаштириш, табиатдан фой-

даланишнинг иқтисодий ме-

ханизмларини жорий қилиш, 

экологик жиҳатдан энг кам 

хавф туғдирувчи материаллар, 

маҳсулотлардан, ишлаб чиқа-

риш объектлари ва бошқа объ-

ектлардан устувор даражада 

фойдаланиш;

- янгидан фойдаланишга 

топширилаётган ишлаб чиқа-

риш қувватларининг атмосфе-

ра ҳавосини ифлослантирувчи 

стационар манбаларида сама-

радорлиги 99,5 фоиздан паст 

бўлмаган чанг ва газларни ту-

тиб қолувчи қурилмалар қўлла-

нилишини таъминлаш;

- амалдаги ишлаб чиқариш 

қувватларининг атмосфера 

ҳавосини ифлослантирувчи 

стационар манбаларида са-

марадорлиги 95 фоиздан паст 

бўлмаган чанг ва газларни ту-

тиб қолувчи қурилмалар қўл-

ланилишини таъминлаш каби 

топшириқларидан келиб чиқиб 

қурилиш материаллари саноа-

тидаги мавжуд ишлаб чиқариш 

корхоналари ва янгидан ташкил 

этиладиган корхоналарга ушбу 

талаблар белгиланган.

Инсоният ҳаёти уни ўраб 

турган табиий муҳит билан 

узвий боғлиқ бўлиб, буни тас-

диқлайдиган манбаалар ҳар 

қадамда учраб туради. Жаҳон 

кўламида жадал суръатлар 

билан кечаётган фан-техника 

инқилоби одамларнинг меҳнат 

шароити, турмуш даражаси 

яхшиланишига ижобий таъсир 

этиш билан бирга у туғдирган 

экологик ўзгаришлар, ўз навба-

тида, инсониятга, уни ўз бағри-

да сақлаётган она табиатга 

асоратли таъсир кўрсатмокда. 

Бизни ўраб турган табиатни 

чиндан ҳам она десак бўлади. 

Чунки у бутун борлиқни ҳаёт-

бахш нафаси билан таъминлаб 

туради, тўйдиради, кийинтира-

ди. Ана шундай марҳаматли та-

биатнинг озор топиши у билан 

бевосита одамзод ва жонивор-

ларни тахликага солиб қўйиши 

мумкин. Азот оксидларининг 

чиқариб ташланиши криоген 
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

техникада ва уй шароитида 

хлор-фтор-карбонатларнинг 

кенг кўламда қўлланилиши Ер-

нинг озон қаватини сақлаш 

муаммосини кескинлаштириб 

юборади.

Ҳозирги замон фан-техника 

тараққиёти, шунингдек таби-

атга антропоген (инсоннинг 

бевосита қатнашиши) таъсир 

этишнинг тобора кучайиши на-

тижасида табиий омилларнинг 

ўзаро боғланиши маълум дара-

жада мувозанатдан чиқмокда, 

бу эса ер юзида ҳаётий жара-

ён рисоладагидек кечишига 

хавф солмокда. Шу боисдан 

табиий муҳитни асраш муам-

молари кўп жиҳатдан экологик 

тадқиқотлар билан боғланади.

Табиий бойликлардан оқи-

лона фойдаланишдан табиатда 

рўй берадиган жараёнларнинг 

ўзаро боғлиқлиги ва ривожла-

ниш қонуниятлари ҳақидаги 

билимлар катта аҳамиятга эга. 

Бусиз табиий жараёнларга баҳо 

бериш, уларни ҳисобга олиш, 

табиатга, табиат компонент-

ларига кўрсатилган ҳар қандай 

таъсирнинг келажакда қандай 

оқибатларга олиб келишини 

олдиндан билиш мумкин эмас. 

Инсон табиатдан фойдаланганда 

ва унга таъсир кўрсатаётганда 

билиши ва фаолиятида амал қи-

лиш зарур бўлган, асосан, 5 қо

нуният мавжуд: 

1) Табиатдаги барча ком-

понент ва элементлар ўзаро 

бир-бирлари билан боғланган, 

ўзаро таъсир этиб, муайян му-

возанатда бўлиб, уйғунлик ҳо-

сил қилган. Бирон компонент 

ёки элемент ўзгарса, бутун та-

биий комплексда ўзгариш рўй 

беради; 

2) Табиатда тўхтовсиз модда 

ва энергиянинг айланма ҳара-

кати рўй бериб туради. Бу ҳаёт 

асоси; 

3) Табиий жараёнларнинг 

ривожланишида муайян дав-

рийликлар мавжуд (суткалик, 

йиллик, 12 йиллик, 33— 35 йил-

лик ва кўп йиллик); 

4) зоналик; 

5) регионаллик.
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6.2 Экологик ҳужжатларни 
расмийлаштириш

76 7776 77



ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Экологик назорат объектла-

ри қуйидагилардан иборат: 

ер, ер ости бойликлари, сув-

лар, ўсимлик ва ҳайвонот дунё

си, атмосфера ҳавоси атроф 

муҳитга таъсир кўрсатувчи 

табиий ва техноген манбалар 

атроф муҳит ифлосланишига ва 

табиий ресурслардан нооқило-

на фойдаланилишига олиб ке-

лиши, фуқароларнинг ҳаёти ва 

соғлиғига таҳдид солиши мум-

кин бўлган фаолият, ҳаракат ёки 

ҳаракатсизлик. 

Экологик назоратнинг тур-

лари:

давлат экологик назорати;

идоравий экологик назорат;

ишлаб чиқариш экологик на-

зорати;

жамоатчилик экологик назо-

рати.

Ҳар қандай янги лойиҳа 

бўйича ишлаб чиқариш корхо-

насини ташкил этилишида эко-

логия йўналиши бўйича 5 та 

норматив-ҳужжат ишлаб чиқи-

лиши мажбурий тарзда қонун-

чилигимиз билан мустаҳкамла-

ниб қўйилган. Булар:

АМТА – атроф муҳитга таъ-

сири аризаси ҳақидаги ҳужжат;

ЭОА – экологик оқибатлар 

аризаси ҳақидаги ҳужжат;

ПДВ – атмосфера қатлами-

га чиқариладиган ташламалар 

ҳақидаги норматив;

ПДС – ер қатламига чиқари-

ладиган зарарли чиқинди оқа-

валар ҳақидаги  норматив. Агар 

чиқинди сувлар канализация 

тармоғига уланса КЭН норма-

тиви ишлаб чиқарилади;

ПДО – ишлаб чиқариш кор-

хонасининг фаолияти давоми-

да ажраладиган саноат ва маи-

ший чиқиндиларнинг ҳудудга 

ва атрофга жойлаштирили-

ши ҳақидаги норматив. Агар 

чиқиндилар экологик сертифи-

катланган бўлса компенсацион 

тўловларга тортилмайди. 
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VII. МЕҲНАТНИ 
МУҲОФАЗА ҚИЛИШ
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7.1 Техника хавфсизлиги ва 
саноат санитария қоидалари
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ГИПСТОШИДАН ГИПС МАҲСУЛОТЛАРИНИ ИШЛАБ 
ЧИҚАРИШ БЎЙИЧА АМАЛИЙ УСЛУБИЙ ҚЎЛЛАНМА

Ўзбекистон Республикасида 

хавфсиз ва қулай меҳнат шаро-

итида ишлаш юзасидан фуқаро-

ларнинг ҳуқуқлари Ўзбекистон 

Республикаси Конституцияси-

да (37-модда) мустаҳкамланиб 

қўйилган. Ушбу конституция-

вий кафолатни амалда рўёбга 

чиқарилишига қаратилган аниқ 

чора тадбирлар Ўзбекистон 

Республикасининг Меҳнат ко-

дексида, «Меҳнатни муҳофаза 

қилиш тўғрисида»ги қонунида, 

бошқа бир қатор қонунлар ва 

қонун ости норматив ҳужжат-

ларида белгиланган. 

Меҳнат муҳофазаси - инсон-

нинг меҳнат жараёнидаги хавф-

сизлиги, сиҳат-саломатлиги ва 

иш қобилятининг сақланишига 

қаратилган тадбирлар. Қонун 

ҳужжатларида меҳнат жара-

ёнида қўлланиладиган ижти-

моий-иқтисодий, ташкилий, 

техник, санитария-гигиена, 

даволаш-профилактика чора 

тадбирлари белгилаб қўйила-

ди. Меҳнат қилувчи шахс хавф-

сизлиги, саломатлиги, меҳнат 

қилиш қобилиятини ҳимоялаш, 

соғлом меҳнат шароитлари 

яратиш, касб касалликлари юз 

бериш хавфини олдини олиш, 

ишлаб чиқаришда жароҳатла-

нишларга йўл қўймаслик каби-

лар меҳнат муҳофазаси олди-

даги вазифалар ҳисобланади.

Меҳнат муҳофазасига 

оид талаблар ва стандартлар 

Меҳнат кодекси, «Меҳнатни 

муҳофаза қилиш тўғрисида»-

ги қонун талаблари асосида 

ишлаб чиқариладиган корхо-

на ва ташкилотларнинг ички 

меҳнат тартиби қоидалари, 

жамоа шартномалари, тармоқ 

ёки минтақавий жамоа кели-

шувлари, корхоналарнинг бо-

шқа ички норматив ҳуқуқий 

ҳужжатларида, муайян соҳа, 

касб, иш жойларига оид бўл-

ган Меҳнат муҳофазаси стан-

дартларида белгилаб қўйилади. 

Мулкчилик шакли ва хўжалик 
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юритиш усулидан қатъий назар 

барча корхона, муассаса, таш-

килотлар ўз ходимлари учун 

соғлом ва хавфсиз меҳнат ша-

роитини яратиши, хавфсизлик 

техникаси чораларини кўриши, 

меҳнатни муҳофаза қилиш хиз-

матларини ташкил этиши, бош

қа ташкилий техник тадбирлар-

ни амалга ошириши шарт.

Меҳнатни муҳофаза қилиш 

— бу тегишли қонун ва бошқа 

меъёрий ҳужжатлар асоси-

да амал қилувчи, инсоннинг 

меҳнат жараёнидаги хавфсиз-

лиги, сиҳат-саломатлиги ва иш 

қобилияти сақланишини таъ-

минлашга қаратилган ижти-

моий-иқтисодий, ташкилий, 

техникавий, санитария-гигие-

на ва даволаш-профилактика 

тадбирлари ҳамда воситалари 

тизимидан иборат.

Xодимларга техника хавф-

сизлиги, ишлаб чиқариш са-

нитарияси, ёнғин чиқишдан 

сақланиш ва меҳнатни муҳофа-

за қилишнинг бошқа қоидалари 

ҳақида йўл-йўриқлар бериш 

ҳамда ходимларнинг меҳнат-

ни муҳофаза қилишнинг ҳамма 

талабларига риоя этишларини 

доимий равишда текшириб бо-

риш вазифаси иш берувчи зим-

масига юклатилади.

Меҳнат мухофазасида қуйи-

даги асосий тушунчалар қўлла-

нилади:

жамоавий ҳимоя восита-

лари — тузилиши ёки вазифаси 

жиҳатидан ишлаб чиқариш би-

носи ва ишлаб чиқариш жараё-

ни билан боғлиқ бўлган, ходим-

ларга зарарли ишлаб чиқариш 

омили ва (ёки) хавфли ишлаб 

чиқариш омили таъсирининг 

олдини олиш ёки уни камай-

тириш, шунингдек ифлосла-

нишлардан ҳимоя қилиш учун 

мўлжалланган техник восита-

лар ва бошқа воситалар;

зарарли ишлаб чиқариш 

омили — таъсири ходимнинг 

касб касаллигига чалинишига 
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олиб келиши мумкин бўлган 

ишлаб чиқариш омили;

иш ўрни — меҳнат фаолияти 

жараёнида ходимнинг доимий 

ёки вақтинчалик бўлиш жойи;

ишлаб чиқариш фаолияти 

— маҳсулот ишлаб чиқариш, 

хом ашёни қайта ишлаш, ишлар 

бажариш, хизматлар кўрсатиш 

чоғида амалга ошириладиган 

ҳаракатлар йиғиндиси;

ишлаб чиқаришдаги бахт-

сиз ҳодиса — ходимнинг иш бе-

рувчининг ҳудудида ҳам, унинг 

ташқарисида ҳам ўз меҳнат ва-

зифаларини бажариши билан 

боғлиқ ҳолда, шу жумладан иш 

берувчи томонидан берилган 

транспортда иш жойига кела-

ётган ёки ишдан қайтаётган 

вақтда меҳнатда майиб бўли-

шига ёки соғлиғининг бошқача 

тарзда шикастланишига олиб 

келган ва ходимни бошқа ишга 

ўтказиш заруратига, у касб-

га оид меҳнат қобилиятини 

вақтинча ёки турғун йўқоти-

шига ёхуд вафот этишига сабаб 

бўлган ҳодиса;

касб касаллиги — ходим-

нинг унга зарарли ишлаб чиқа-

риш омили ёки хавфли ишлаб 

чиқариш омили таъсири нати-

жасида юзага келган ва унинг 

касбга оид меҳнат қобилияти-

ни вақтинча ёхуд турғун йўқо-

тишига сабаб бўлган ўткир ёки 

сурункали касаллиги;

меҳнат шароитлари — 

меҳнатни амалга ошириш чоғи-

даги ижтимоий ва ишлаб чиқа-

риш омиллари йиғиндиси;

меҳнатни муҳофаза қилиш 

— меҳнат жараёнида инсон-

нинг хавфсизлигини, ҳаёти ва 

соғлиғи, иш қобилияти сақла-

нишини таъминлашга доир 

ҳуқуқий, ижтимоий-иқтисо-

дий, ташкилий, техникавий, 

санитария-гигиена, даво-

лаш-профилактика, реабилита-

ция тадбирлари ҳамда восита-

лари тизими;

меҳнатда майиб бўлиш — 
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ишлаб чиқаришдаги бахтсиз 

ҳодиса оқибатида ходимнинг 

касбга оид меҳнат қобилияти-

ни вақтинча ёки турғун йўқоти-

ши;

ноқулай ишлаб чиқариш 

омиллари — зарарли ишлаб 

чиқариш омилининг ва (ёки) 

хавфли ишлаб чиқариш омили-

нинг мавжудлиги;

хавфли ишлаб чиқариш 

омили — таъсири ходимнинг 

шикастланишига олиб келиши 

мумкин бўлган ишлаб чиқариш 

омили;

шахсий ҳимоя воситала-

ри — ходимга зарарли ишлаб 

чиқариш омили ва (ёки) хавфли 

ишлаб чиқариш омили таъси-

рининг олдини олиш ёки уни 

камайтириш, шунингдек ифлос-

ланишлардан ҳимояланиш учун 

фойдаланиладиган техник воси-

талар ва бошқа воситалар.
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Ўзбекистон Республикаси 

Вазирлар Маҳкамасининг 2013 

йил 25 ноябрдаги 312-сонли 

“Тадбиркорлик субъектларини 

интернет тармоғи орқали дав-

лат рўйхатидан ўтказиш меха-

низмини жорий этиш чора-тад-

бирлари тўғрисида”ги қарори 

билан мамлакатимизда 2014 

йилнинг 1 январдан бошлаб 

тадбиркорлик субъектларини 

Интернет тармоғи орқали дав-

лат рўйхатидан ўтказиш меха-

низми жорий этилди.

Унга кўра, электрон рўйхат-

дан ўтказиш таъсис ҳужжатла-

рини масофадан туриб ва инте-

рактив расмийлаштириш йўли 

билан намунавий шакллар асо-

сида тайёрлаш имконияти бўл-

ган Ўзбекистон Республикаси 

интерактив давлат хизматлари 

ягона портали орқали амалга 

оширилади. Электрон рўйхатдан 

ўтказишда зарур ҳужжатларни 

илова қилган ҳолда рўйхатдан 

ўтказиш учун ариза бериш, шу-

нингдек рўйхатдан ўтказилган 

таъсис ҳужжатларини ва тад-

биркорлик субъектларининг 

давлат рўйхатидан ўтказилган-

лиги тўғрисидаги гувоҳномани 

бериш электрон рақамли имзо-

дан фойдаланган ҳолда амалга 

оширилади.

ТАДБИРКОРЛИК 
СУБЪЕКТЛАРИНИ ДАВЛАТ 
РЎЙХАТИДАН ЎТКАЗИШ 
МЕХАНИЗМИ

Ўзбекистон Республика-

си Президентининг 2016 йил 

28 октябрдаги «Тадбиркорлик 

субъектларини давлат рўйхати-

дан ўтказиш ва ҳисобга қўйиш 

тизимини такомиллаштириш 

тўғрисида» ги ПҚ-2646-сонли 

қарорига мувофиқ, Ўзбекистон 

Республикаси Вазирлар Маҳка-

масининг 2017 йил 9 феврал-

даги 66-сонли қарори билан 

тасдиқланган “Тадбиркорлик 

субъектларини давлат рўйха-

тидан ўтказиш” тартиби тўғри-

сидаги Низом асосида амалга 

оширилади.
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Бугунги кунда банклар то-

монидан тадбиркорликни ри-

вожлантириш учун кенг им-

кониятлар яратилган бўлиб, 

молиялаштириш дастурлари 

доирасида банклар томони-

дан турли хилдаги кредитлар 

таклиф этилмоқда. 

Кредитларининг турлари 

бизнесни ривожлантириш,  

унинг рақобатбардошлигини 

таъминлаш билан боғлиқ бўл-

ган исталган масалаларни ҳал 

қилишга имкон беради. 

Кредит тақдим этиш тўғри-

сидаги қарор қабул қилишда 

банк мижознинг ҳақиқий ҳола-

ти тўғрисидаги маълумотлар-

га асосланади.  Бунда эътибор 

расмий кўрсаткичларга эмас,  

балки молиялаштириш назарда 

тутилган бизнеснинг ривожла-

ниш истиқболларига қаратила-

ди. 

КРЕДИТ ОЛИШ УЧУН 

КЕРАКЛИ ҲУЖЖАТЛАР:

- кредит олиш учун ариза 

(кредит муддати, фоизи, мақса-

ди кўрсатилган ҳолда);

- бизнес-режа (маҳсулот 

турлари, ишлаб чиқариш тех-

нологиялари, сотиб олинади-

ган ёки ижарага олинадиган 

асбоб ускуналар рўйхати, хом 

ашё заҳиралари, маҳсулотга 

бўлган талаб, ишлаб чиқариш 

самарадорлиги кўрсатилади);

- корхона ташкил қилинган-

лиги тўғрисидаги ҳужжатлар 

(гувоҳнома, Устав); 

- таъминот ҳужжатлари (га-

ровга қўйиладиган кўчма ва 

кўчмас мулк, кафиллик). 
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